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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat-Nya sehingga laporan
kerja praktek di PT. Pura Barutama PM V, VI, dan IX dapat disusun dan diselesaikan oleh
penulis. Laporan Kkerja praktek ini merupakan salah satu prasyarat untuk memperoleh gelar
Sarjana Teknik pada Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya
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bantuan dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena itu penulis mengucapkan terima kasih
kepada:

1. Bapak Sentosa selaku Plant Manager PT. Pura Barutama unit PM V, VI, dan IX yang
telah membimbing kami dalam menyelesaikan tugas khusus.

2. lIbu Isabella Devichi Wibowo selaku pembimbing kerja praktek di PT. Pura Barutama
PM YV, VI, dan IX.

3. lbu Antaresti M.Eng.Sc., MM., selaku dosen pembimbing dari Jurusan Teknik Kimia
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

4. Seluruh karyawan PT. Pura Barutama yang telah membagi ilmu dan pengalamannya
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5. Orang tua, saudara, dan teman-teman yang selalu mendoakan dan memberi dukungan
secara moral maupun material.

6. Pihak-pihak lain yang tidak dapat disebutkan satu-persatu oleh penulis, yang telah
banyak memberikan bantuan selama penelitian ini sejak awal hingga penyusunan
laporan.

Penulis menyadari bahwa laporan kerja praktek ini masih belum sempurna. Oleh
karena itu, penulis sangat mengharapkan adanya saran dan kritik yang membangun demi
perkembangan dan kemajuan laporan kerja praktek ini lebih lanjut. Akhir kata, penulis
berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi para pembaca yang memerlukan informasi

yang berkaitan dengan topik ini.

Surabaya, 14 Oktober 2016

Penulis



INTISARI

PT. Pura Barutama adalah anak perusahaan dari PT. Pura Group, suatu perusahaan
yang bergerak di bidang pembuatan kertas. Perusahaan ini mulai didirikan pada tahun 1908 di
kota Kudus dengan nama PT. Pusaka Raya. PT. Pura Barutama memiliki beberapa divisi
dengan produk yang berbeda-beda yaitu divisi Paper Mill, Coating, Printing Offset,
Rotogravure dan Corrugation, Corrugated Box, Workshop, HRD, Transportasi dan Tinta.
Dalam laporan kerja praktek ini akan dibahas proses pembuatan kertas di kawasan IV yaitu
Paper Mill V, VI, dan IX yang menghasilkan produk kertas single layer dan multi layer
berupa kertas manila, sack craft, kertas liner, dan kertas dupleks.

Di PT. Pura Barutama paper mill V, VI, dan IX, kertas diproduksi dengan proses
fisika tanpa adanya reaksi kimia. Bahan baku utama yang digunakan untuk proses pembuatan
kertas ialah pulp, kertas bekas, serta zat aditif untuk membentuk karakteristik dari kertas yang
akan diproduksi. Proses pembuatan kertas pada unit Paper Mill V, VI dan IX di PT. Pura
Barutama ini terdiri dari 4 tahap, yaitu stock preparation, approach flow, paper machine, dan
finishing. Tahap stock preparation merupakan proses pengolahan bahan baku kertas bekas
ataupun pulp menjadi buburan kertas untuk mencetak kertas. Tahap approach flow
merupakan proses persiapan bubur kertas untuk mendapatkan karakteristik yang diinginkan
pada produk akhir. Tahap paper machine meliputi berbagai proses pencetakan bubur kertas,
pengeringan, dan penggulungan kertas. Tahap finishing meliputi proses pemotongan gulungan
kertas menjadi sheet atau roll yang lebih kecil sesuai dengan permintaan konsumen.

Dalam menjaga kualitas produk yang dihasilkan, PT. Pura Barutama melakukan
pengendalian Kkualitas terhadap empat hal, yaitu pengendalian bahan baku, pengendalian
bahan kimia dan bahan bakar, pengendalian proses, dan pengendalian pada proses finishing.
Utilitas yang dibutuhkan di PT. Pura Barutama adalah air yang berasal dari air tanah, steam
yang dibuat di boiler, udara bertekanan dari kompresor, dan listrik yang berasal dari PLN dan
power plant tenaga uap yang dimiliki oleh PT. Pura Barutama.

Untuk pengolahan limbah di PT. Pura Barutama terbagi menjadi empat jenis limbah,
yaitu limbah padat, limbah B3, emisi gas, dan limbah cair. Limbah padat merupakan kotoran
dari bahan baku kertas bekas berupa plastik, kerikil, dan tali rafia yang akan dibuang ke TPA.
Limbah B3 dan emisi gas berasal dari hasil pembakaran di boiler dimana limbah B3 akan
ditangani oleh pihak ketiga. Limbah cair berasal dari tumpahan bubur dari mesin kertas serta
sanitasi. Limbah cair tersebut akan diolah di unit Krofta dan unit pengolahan limbah (UPL).
Unit Krofta berfungsi untuk memanfaatkan kembali fiber yang terbuang dari mesin kertas
menjadi bubur yang lebih padat dan dialirkan ke produksi untuk bahan baku pembuatan
kertas. Pada UPL, limbah cair diolah secara fisika dan biologi, terdapat tangki ekualisasi,
primary clarifier, kolam aerasi, dan secondary clarifier untuk mengurangi TSS, COD, dan
BOD agar memenuhi syarat pembuangan limbah cair ke lingkungan. PT. Pura Barutama
memiliki struktur organisasi yang bersifat fungsional dan sistem kerjanya telah menggunakan
standar 1SO, yaitu 1SO 50001 untuk pengendalian energi, 1ISO 9001 untuk manajemen mutu,
ISO 14001 untuk manajemen lingkungan, OHSAS 18001 dan SM K3 untuk manajemen K3.

Tugas khusus yang diberikan pada kerja praktek di PT. Pura Barutama divisi Paper
Mill V, VI, dan IX ialah menemukan cara untuk meningkatkan penggunaan bubur krofta pada
produksi kertas. Untuk menyelesaikan tugas khusus tersebut dibutuhkan beberapa data yaitu
debit white water, konsistensi, dan juga data analisa panjang serat bubur campuran bubur
krofta dan bubur produksi. Dari hasil analisa data-data tersebut diketahui bahwa penggunaan
bubur krofta dapat ditingkatkan dengan cara menambahkan bubur krofta pada hydra pulper
dan chest setelah proses refining pada proses stock preparation.
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