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ABSTRAK

Pada awalnya proses mengangkat box sebesar 30 kg dari konveyor ke palet
di PT. Santos Jaya Abadi plant 3 dilakukan secara manual oleh 2 orang pekerja
dengan jarak pengangkutan 216 cm. Rata-rata beban angkat pekerja dalam sehari
yaitu 3600 kg. Kegiatan yang berulang dengan beban angkat yang besar
berpotensi menimbulkan resiko cidera pada pekerja tersebut. Berdasarkan
permasalahan tersebut dilakukan perbaikan dengan mendesain material handling
equipment untuk memudahkan pekerja dalam memindahkan box. Penggunaan alat
ini dapat meminimasi jumlah pekerja yang awalnya 2 orang menjadi 1 orang
sehingga mengurangi biaya produksi atau dapat mengalokasikan pekerja di work
station lain yang lebih membutuhkan.

Tahapan dalam perancangan ini terdiri dari mengukur waktu pengisian
feed hopper dari low level ke high level. Hal ini bertujuan untuk menentukan
waktu maksimum yang harus dimiliki oleh rancangan alat agar tidak terjadi
tumpukan box karena keterlambatan alat memindahkan box dari konveyor ke
palet. Waktu maksimum yang diperlukan alat material handling untuk
memindahkan box dari konveyor ke pallet sebesar 1043,9 detik.

Kondisi awal tanpa menggunakan alat hanya mampu menyusun box
menjadi 3 tumpuk dimana hal itu sudah sesuai dengan kapasitas truk ekspedisi.
Sedangkan kapasitas wings box pada truk Kapal Api dapat menampung 4
tumpukan box. Implementasi dari alat tersebut dapat menyusun box menjadi 3
hingga 4 tumpuk.

Kata kunci : desain alat, material handling equipment, perancangan dan
pengembangan produk, ergonomi
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