PERENCANAAN DAN PEMBUATAN ALAT
PENGUKUR SUDUT PLATINA DAN PUTARAN MESIN

SKRIPSI

No. 1V DUX 1930 /Q’)

F'1

kP KT 1(;;:;— ]
HERYBERTUS KRISTIANTO . . ]
NRP : 5103094025
NIRM : 94.7.033.31073.06032

FAKULTAS TEKNIK
JURUSAN TEKNIK ELEKTRO
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA
SURABAYA
2000



LEMBAR PENGESAHAN

Ujian Skrjpsi bagi mahasiswa tersebut dibawah ini:

NAMA : Herybertus Kristianto
NRP : 5103094025
NIRM :94.7.003.31073.06032

SO SR

Telah diselenggarakan pada:
Tanggal : 6 NETEK
Karenanya yang bersapgigits

& akan telah memenuhi
sebagian persyarats fN .:'. S = ENARJANA TEKNIK

bidang TEKNIK El

Ir. 1. Satyoadi
Pembimbing

.R. Sumsc _ A.F. Lumban T obing, MT
Ketua Anggota

JURUSAN TEKNIK ELEKTRO o "FAKULTAS TEKNIK

Ketua | S .o . Dekan

. R. Sumarne, Bsc : R Ir._ Vipee ént W. Prasetyo, M.S¢




ABSTRAK

»

Perkembangan penggunaan bidang elektronika pada duma otomotif sangat
diperlukan untuk memudahkan pengoperasian dan perbaikan kendaraan bermotor. Hal
ini memicu untuk penggunaan elektronika dalam bidang otomotif.

Pada system motor bakar torak dengan pengapian menggunakan platina ada salah
satu masalah dalam hal pengontrolan (chek up) , pengukuran  sudut platina, dan
putaran mesin.

Pengukuran sudut platina dan pengukuran perputaran mesin yang ditunjukan
secara digital oleh sebuah panel akan memudahkan pemilik untuk mengontrol keadaan
kendaraannya setiap saat.

Pengukuran sudut platina dan putaran mesin ini menggunakan output buka dan
tutup dari platina sebagai media sensor.

Pada saat tutup maka arus akan mengalir dan arus akan berhenti ketika platina
dalam keadaan buka. Untuk satu perioda buka dan tutup akan digunakan sebagai input
untuk perputaran mesin, sedang untuk pengukuran sudut platina digunakan input platina
pada saat tutup sampai membuka Input ini kemudian di ubah dalam level TTL oleh
limiter. Output limiter akan mentrigger rangkaian diferensiator yang berguna untuk
menyulut multivibrator monostabil. Lebar dan waktu multivibrator akan diintegrasikan
sehingga akan menghasilkan output RPM. Untuk output sudut diperoleh dengan meng-
NAND-kan ouput mmltivibrator dengan output limiter. Hasil kedua output akan
ditampilkan dalam besaran digital oleh sebuah LCD.

Pengukuran memmjukan bahwa platina yang baik untuk mesin 1 silinder adalah
28° hingga 30° dan pada 4 silinder adalah 52° hingga 58°. Keakurasian alat ini untuk
mesin 1 silinder adalah 3% sedang untuk 4 silinder adalah 13%.
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