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BAB VI 

PENUTUP 

 

6.1 Kesimpulan 

1. Berdasarkan hasil kuesioner didapatkan waste yang 

paling kritis adalah waste excessive transportation. 

Dalam penyelesain waste excessive transportation ini 

dilakukan perbaikan layout. 

2. Hasil perbaikan layout didapatkan momen perpindahan 

terkecil sebesar 467.850 kg.m dengan departemen 

yang ditukar adalah ruang mesin cetak / mesin 

injection moulding dengan gudang barang jadi. 

 

6.2 Saran 

1. Diharapkan dengan usulan perbaikan layout ini 

menjadikan pertimbangan bagi perusahaan untuk 

melakukan perbaikan. 
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