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ABSTRAK 

 

PT. Surindo Teguh Gemilang merupakan perusahaan yang memproduksi 

corrugated carton box. Perusahaan ini terletak di Jalan Kepatihan Industri 3, 

Gresik, Jawa Timur. Selama ini kondisi kerja yang ada kurang dapat memuaskan 

pekerja. Kondisi ini mengakibatkan pekerja merasa tidak nyaman dalam bekerja 

sehingga membuat keluhan pada tubuh pekerja serta produktivitas perusahaan 

yang menurun.  

Dari analisis yang dilakukan didapatkan data keluhan-keluhan pekerja akibat 

ketidaknyamanan dalam bekerja. Dengan data tersebut dapat ditemukan 

permasalahan-permasalahan yang ada di dalam perusahaan sehingga dapat 

dirancang perbaikan alat bantu kerja untuk pekerja di PT. Surindo Teguh 

Gemilang. Pekerja dapat merasa nyaman dalam bekerja dan hasil produktivitas 

lebih optimal.  

Kata kunci : Ergonomis, Produktivitas Pekerja 
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