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XII.1. Diskusi 

Pendirian Pabrik Levulinic Acid dengan Proses Biofine pada Tekanan Tinggi 

ini didasarkan pada kebutuhan produk intermediet berupa levulinic acid dalam 

jumlah besar oleh pabrik bahan bakar dan poliuretan. Selain itu, industri di Indonesia 

yang membutuhkan levulinic acid masih melakukan impor. Hal ini disebabkan 

karena belum terdapat industri penghasil levulinic acid di dalam negeri, sehingga 

berdirinya pabrik ini diharapkan mampu memenuhi kebutuhan levulinic acid dalam 

negeri dan mengurangi nilai impor. 

Kebutuhan bahan baku untuk pembuatan levulinic acid adalah dari biomassa. 

Biomassa mengandung selulosa yang kemudian akan dihidrolisa dengan metode 

biofine untuk menghasilkan levulinic acid. Pada pabrik ini digunakan biomassa 

berupa ampas tebu, karena kandugan selulosanya yang tinggi dan juga 

ketersediannya yang melimpah di Indonesia.  

Kelayakan Pabrik Levulinic Acid dengan Proses Biofine pada Tekanan Tinggi 

ini dapat dilihat dari beberapa faktor sebagai berikut: 

 Segi Proses dan Produk yang Dihasilkan 

Ditinjau dari segi produk yang diperoleh dan mekanisme proses yang 

dilakukan, levulinic acid dapat menyesuaikan standar yang dimiliki oleh produk 

levulinic acid impor, ditinjau dari kemurniannya dengan mekanisme proses yang 

menghasilkan levulinic acid dengan yield yang tinggi. 

 Segi Bahan Baku 

Pabrik levulinic acid ini menggunakan bahan baku berupa ampas tebu. Limbah 

ini dihasilkan dalam jumlah yang besar di Indonesia, sehingga ketersedian bahan 

baku ampas tebu ini dapat memenuhi kebutuhan produksi pabrik, 

 Segi Lokasi 

Pabrik akan didirikan di Wongsorejo, Kabupaten Banyuwangi, dengan 

pertimbangan lokasi yang dekat dengan sumber air (sungai Bajulmati) dan penyedia 

bahan baku berupa ampas tebu. 
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 Segi  Ekonomi 

Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan Pabrik Levulinic Acid dengan Proses 

Biofine pada Tekanan Tinggi ini bila ditinjau dari segi ekonomi, maka dilakukan 

analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow. Hasil analisa tersebut 

menyatakan: 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 4 tahun 7 bulan  16 

hari. 

 Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 5 tahun 8 bulan  12 

hari. 

 Break Even Point sebesar 43%. 

Berdasarkan penjelasan di atas, dapat diambil kesimpulan bahwa Prarencana 

Pabrik Levulinic Acid dengan Proses Biofine pada Tekanan Tinggi ini layak untuk 

dilanjutkan ke tahap perencanaan, baik dari segi teknis maupun ekonomis. 

 

XII.2. Kesimpulan 

Pabrik  : Levulinic Acid dengan Proses Biofine pada Tekanan Tinggi 

Kapasitas : 37.621.380 kg levulinic acid/tahun 

Bahan baku : Ampas tebu 

Sistem operasi : Kontinyu 

Utilitas 

 Air  : 1.837,02 m
3
/hari 

 Listrik  : 2.230,02 kW/hari 

 Bahan bakar : 22,65 m
3
/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 125 orang 

Lokasi pabrik  : Kecamatan Wongsorejo, Kabupaten Banyuwangi 

  Jawa Timur 

Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow 

 Rate of Return (ROR) sebelum pajak : 19,33% 

 Rate of Return (ROR) sesudah pajak : 13,11% 

 Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 31,98% 

 Rate of Equity (ROE) sesudah pajak : 23,60% 

 Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 4 tahun 7 bulan  15 hari 
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 Pay Out Time (POT) sesudah pajak : 5 tahun 8 bulan  12 hari 

 Break Even Point (BEP)  : 43% 
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