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ABSTRAK 

Pengaturan tata letak fasilitas pabrik dengan baik turut menentukan daya saing 
perusahaan dalam hal kapasitas, fleksibilitas, proses, dan biaya. Tujuan utama dari pengaturan tata 
letak fasilitas adalah mengatur fasilitas yang paling ekonomis, aman, nyaman, dan mampu 
meningkatkan performansi kerja. Pennasalahan yang muncul apabila pengaturan tata letak fasilitas 
pabrik belum disusun dengan baik adalah besamya momen yang dihasilkan pada proses 
pemindahan material, dan ketidaknyamanan kerja. Pada penelitian ini, pengaturan tata letak 
fasilitas pabrik dilakukan dengan pengelompokan fasilitas dan metode LMlP 4 (linear mixed­
integer programming model 4). Penelitian ini bertujuan untuk memberikan usulan perbaikan tata 
letak fasilitas pada pabrik knalpot yang mampu meminimasi momen perpindahan material 
Berdasarkan hasil pengelompokan fasilitas dan LMIP 4, diperoleh dua alternatif layout baru untuk 
pabrik knalpot. Dari kedua layout tersebut dipilih layout alternatif 2 untuk diusulkan kepada pihak 
perusahaan. karena memiliki momen perpindahan material yang lebih keeil dibandingkan momen 
perpindahan material layout alternatif I dan momen perpindahan material layout awal. Dengan 
bentuk layout usulan tersebut, pengurangan momen perpindahan material yang dapat dilakukan 
adalah sebesar 34.45 %. 

Kata kunci: Clustering, linear mixed-integer programming model 4 (LMlP 4), momen 
perpindahan material. 

ABSTRACT 

The properly arrangement oj plant Jacilities layout determines the company 
competitiveness in capacity, flexibility, process, and cost. The objective oj a proper arrangement 
oj Ja;;jlities layout is to achieve economic, safe, comJortable, and improved work perJon.,ance. The 
problems was the layout has not been properly arranged,. thus effectiveness oj the materials 
movement process. In this research, the plant Jacilities layout arrangement is done by the 
clustering and the LMIP 4 (linear mixed-integer programming model 4). The objective oj this 
research is to propose a Jacilities layout improvement in the muffler Jactory that is able to 
minimize the movement. Based on the clustering result and the LMIP 4, it is obtained two new 
alternative layouts Jor the muffler Jactory. From the both layouts it was selected the layout oj 
alternative 2 to be proposed fo the company side. The layout oj alter,:ative 2 was selected due to it 
has the smaller materials transJer moment compared to the materials transJer moment oj the 
layout oj alternative I. The movement reduction can be done is oj 34.45%. 

Key words: Clustering, linear mixed-integer programming model 4 (LMIP 4), movement. 
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Teknik pencarian solusi atau prosedur penyelesaian 

masalah. 

Kelonggaran. 

BHangan bulat yang bernilai 0 sampai tak bingga (0, 1,2, 

... , (0). 

Mengikat. 

Salah satu algoritma optimasi yang mencoba kombinasi 

dari setiap nHai variabel satu per satu. 

HasH dari pengelompokan. 

Metode pengelompokan. 

Pemrograman yang melakukan penyelesaian suatu 

permasalahan dengan pendekatan pegubahan masalah 

yang besar menjadi beberapa permasalahan kecil, agar 

mudah diselesaikan 

Teknik pencarian solusi yang menghasilkan beberapa 

solusi optimal dari penyelesaian masalah. 

Permasalahan alokasi area dengan satu dimensi, 

pengaturan fasiiitas secara Hnier dalam satu baris. 

Permasalahan alokasi area dengan dua dimensi, 

pengaturan fasilitas secara linier dalam dua baris atau 

lebih. 

Setiap model matematis yang merniliki satu atau lebih 

variabel integer. 

Hasil perkalian dari berat perpindahan material, jarak 

perpindahan, dan biaya perpindahan material per unit per 

satuan jarak. 

Saling bertabrakan, tumpang-tindih. 

BanUlg yang sedang dalam proses pengo!ahan. 
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