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BAB IX
DISKUSI DAN KESIMPULAN

IX.1. Diskusi

Minyak jeruk merupakan suatu senyawa organik yang tersusun atas
berbagai macam komponen essential oil dengan komposisi tertentu. Minyak jeruk
dihasilkan dan kulit jeruk keprok (Citurs Auntifolia) yang banyak terdapat di
Indonesia sebagai limbah industri minuman, dan produk ini biasanya digunakan
scbagai penvedap (flavoring) untuk makanan dan.minuman, ewux de cologne
(parfum), dan berbagai produk wewangian yang lainnya.

Dari data ekspor-impor yang diperoleh dari Biro Pusat Statistik dapat
dilihat bahwa kebutuhan minyak jeruk makin meningkat dan tahun ke tahun.
Berdasarkan hal tersebut maka pabrik minyak jeruk ini diharapkan dapat
menutupi kebutuhan impor sebesar 50 %.

Prarencana pabrik minyak jeruk dengan proses ekstraksi menggunakan

pelarut etanol int, perlu ditinjau kelayakannya dari berbagai segi, antara lain:

IX.1.1. Segi Pemasaran

Pemasaran produk minyak jeruk ini tidak mengalami kesulitan karena
~ kegunaannya sangat luas dan kebutuhannya dari tahun ke tahun meningkat dengan
pesat. Hal ini seiring dengan berkembangnya industri yang menggunakan minyak
jeruk sebagai bahan baku, misalnya industri parfum, dan industri wewangian

untuk aroma terapi

IX.1.2. Segi Proses
Pengambilan minyak jeruk dengan proses ckstraksi menggunakan pelarut
etanol ditinjau dari segi proses dapat memberikan beberapa keuntungan
dibandingkan dengan proses yang lainnya. Keuntungan tersebut antara lain:
1. Produk yang dihasilkan memberikan kemumnian yang cukup tinggi, yaitu
sebear 92%.
2. Kualitas yang dihasilkan tinggi
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3. Keamanan sangat terjamin.

4. Biaya operasi yang cukup murah.

5. Limbah yang dihasilkan adalah limbah padat dan cair dan tidak berbahaya
terhadap lingkungan. Limbah padat berupa ampas kulit jeruk masih dapat
dijual sebagai pupuk kompos yang berguna untuk menyuburkan tanaman
Limbah cair akan diolah di tempat pengolahan limbah vang terdapat di

kawasan industni Tangerang.

IX.1.3 Segi Peralatan

Alat-alat proses dalam pabrik ini scbagian besar terbuat dari carbon steel
yvang dapat dengan mudah dipesan dan sebagian lain dumpor melalui supplier
dalam negeri sehingga tidak diperlukan biaya lebih untuk bea masuk. Selain itu
apabila ada kerusakan dan diperlukan penggantian spare part, maka pabrik dapat
langsung memesan ke supplier barang tersebut sehingga kerusakan dapat segera

teratast.

IX.1.4. Segi Lokasi

Lokasi pabrik di Tangerang dekat dengan sumber bahan baku kulit jeruk
yang diperolch dari limbah industri minuman. Selain ttu lokasi pabrik juga dekat
dengan pelabuhan dan jalan raya sehingga transportasi dan distribusi produk

menjadi lancar.

IX.1.5. Segi Ekonomi

Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan pabrik minyak jeruk ini ditinjau
dari segi ekonomi maka dilakukan analisa ekonomi. Analisa ekonomi ini
dilakukan dengan 2 metode, yaitu metode garis lurus dan metode Discounted
Cash Flow. Hasil analisa tersebut menyatakan bahwa:

a. Waktu pengembalian modal (POT), baik sebelum dan sesudah pajak
(metode garis lurus) maupun dengan metode Discounted Cash Flow,
berkisar 2-5 tahun.

b. Titik Impas (BEP) dengan metode linear = 37 91%
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¢. Titik Impas (BEP) dengan metode Discounted Cash Flow =46 %

IX.2. Kesimpulan
Prarencana pabrik minyak jeruk dengan proses ekstraksi menggunakan

pelarut etanol layak untuk didirikan baik dari segi teknis maupun dari segi

ekonomi.
Ringkasan:
Proses : Ekstraksi dengan menggunakan pelarut etanol
Prarencana operasi : Semikontinyu 300 hari/tahun
Kapasitas : 220 kg/hari
Hasil utama : Minyak Jeruk
Bahan baku - Kulit Jeruk
Utilitas © Air = 880 m’/hari
Steam =427.003,4189 kg/hari
Listrik = 240,8239 kW/hari
Bahan bakar
Batu bara = 1.380.735,957 kg/tahun
Solar =247 891 Ltr/bulan
Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Tangerang

IX.2.1. Analisa Ekonomi

a. Dengan Metode Garis Lurus:

Pembiayaan:
» Modal tetap =Rp. 17.375.227.828,00
e Modal Kerja =Rp. 3.066.216.675,53
¢ Investasi Total =Rp. 20.441.444.503,53
* Biaya produksi/tahun =Rp. 26.128.147.256,07
e Hasil penjualan/tahun = Rp. 32.509.712.300,00
e Laba sebelum pajak =Rp. 6.381.565.043,93
¢ [aba sesudah pajak =Rp. 4.186.767.278,56
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Laju Pengembalian Modal:
e Scbelum pajak = 31,22%
¢ Sesudah pajak = 20,48 %
Jangka waktu pengembalian modal:
e Sebelum pajak = 2 tahun 5 bulan
¢ Sesudah pajak = 3 tahun 5 bulan

Titik Impas (Break Even Point) = 37,91%

b. Dengan Metode Discounted Cash Flow

e Masa Konstruksi = 2 tahun

e Investasi = Rp. 21.177.336.505,66

e Laju Pengembalian Modal = 19,69%

e Jangka waktu pengembalian modal = 4 tahun 6 bulan
Titil Impas (Break Even Point) = 46%
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