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BAB IX
DISKUSI DAN KESIMPULAN

XL1. Diskusi

1.

Aspek-aspek yang menunjang kelayakan pabrik zeolit NaP1 ini adalah:
Aspek teknik

Pabrik zeolit ini didirikan di Krakatau Industrial Estate Cilegon (KIEC), Banten.
Bahan baku yaitu fly-ash (abu terbang) dapat diperoleh dari PLTU Suralaya yang
berada di provinsi Banten. Jarak dari PLTU Suralaya dengan daerah perindustrian
Krakatau Steel tidak terlalu jauh, sehingga akan mengurangi waktu dan biaya dari
pengiriman bahan baku. Di samping itu wilayah Banten dekat dengan berbagai macam
industri yang membutuhkan zeolit sebagai bahan ion exchanger maupun katalis dalam
proses produksi maupun dalam proses pengolahan limbahnya. KIEC dibangun secara
khusus sebagai areal perindustrian sehingga sarana transportasi sudah tersedia,
contohnya adalah jalan raya yang dapat dilalui kendaraan yang bermuatan berat. Selain
itu, akses untuk menuju ke pabrik dan keluar dari pabrik sangatlah mudah, sehingga
distribusi bahan baku dan produk dapat berjalan dengan lancar,

Dalam pabrik zeolit NaP1 ini limbah yang dihasilkan adalah limbah padat yang
berupa fly-ash sisa hasil produksi yang kemudian akan di landfill. Disamping itu
limbah cair yang berasal dari proses filtrasi yang memiliki pH basa dan telah diolah
sehingga aman untuk dibuang ke lingkungan.

Aspek ekonomi

Alat — alat proses yang digunakan dalam pabrik ini seluruhnya dapat dengan

mudah dipesan melalui supplier dalam negeri sehingga tidak diperlukan biaya bea

masuk. Selain itu, apabila ada kerusakan dan diperlukan penggantian spare part, maka
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pabrik dapat langsung memesan spare part tersebut ke supplier yang bersangkutan
schingga barang yang rusak dapat segera diganti.

Pabrik zeolit NaP1 ini dapat menghasilkan produk yang bernilai jual, yakni
Zeolit NaP1 sebagai produk utama dan Zeolit Herchelite sebagai produk samping
dengan menggunakan bahan baku fly-ash yang diambil langsung dari PLTU Suralaya.
Bahan baku tersebut merupakan limbah bagi PLTU Suralaya, sehingga fly-ash dapat

diberikan kepada pihak yang memerlukan tanpa dikenakan biaya.

XI.2. Kesimpulan
Prarencana pabrik Zeolit NaP1 ini tayak didirikan secara teknik dan ekonomis
berdasarkan analisa dan perhitungan yang telah dilakukan. Hasil analisa dan perhitungan
ditunjukkan di bawabh ini:
Jenis proses : Semi Kontinyu
Bahan baku . Fly-ash = 8256 kg/hari
NaOH padat = 1651 kg/hari
Produk utama : Zeolit NaP1 = 6000 kg/hari
Utilitas . Air = 32,29 m*/hari
Bahan bakar = Solar = 7,25 m*/hari

Jumlah tenaga kerja : 80 orang

Lokasi pabrik : Krakatau Industrial Estate Cilegon (KIEC), Banten
Luas tanah :4.582 m?
Luas bangunan 1 1.507 m*

Dari hasil analisa ekonomi yang telah dilakukan didapatkan :

Modal tetap (FCI) ' Rp. 25.109.993.960,36
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Modal kerja (WCl) "Rp. 4.431.175.404,77

Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 10.190.903.429,13

Penjualan per tahun :Rp. 27.375.000.000,00
1. Metode Linier

Rate of Equity sebelum pajak : 83,10 %

Rate of Equity sesudah pajak : 54,20 %

Rate of Return sebelum pajak : 58,17 %

Rate of Return sesudah pajak : 37,94 %

Pay Qut Time sebelum pajak : 1 tahun 8 bulan

Pay Out Time sesudah pajak : 2 tahun 6 bulan

Titik impas (BEP) 123,61 %

2. Metode Discounted Cash Flow

Rate of Fquity sebelum pajak : 35 %

Rate of Equity sesudah pajak : 20 %

Rate of Return sebelum pajak : 44 %

Rate of Return sesudah pajak : 30 %

Pay Qut Time sebelum pajak : 3 tahun 1 bulan

Pay Out Time sesudah pajak : 3 tahun 8 bulan

Titik impas (BEP) 130,58 %

Dari hasil ROR dan ROE di atas didapatkan hasil persentase di atas bunga bank
(asumsi bunga bank = 13,5%/tahun). Pabrik secara umum harus mampu mengembalikan
modalnya dalam waktu 5 tahun. Dari hasil perhitungan POT, ternyata modal dapat kembali
dalam waktu kurang dari 5 tahun. Selain itu harga BEP yang didapat juga kurang dari 50%.

Hal ini sangat menguntungkan karena pihak bank hanya memberikan pinjaman modal bagi
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perusahaan yang memiliki harga BEP di bawah 60%. Dengan harga BEP 23,61% (linear)
dan 30,58% (dicounted) maka perusahaan akan lebih mudah memperoleh pinjaman dari
bank sehingga proses produksi dapat berjalan dengan lancar. Dari aspek-aspek di atas dan

dari hasil analisa ekonomi dapat disimpulkan bahwa pabrik ini layak untuk didirikan.
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