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KATA PENGANTAR

Puji Tuhan atas Kristus yang adalah alfa dan omega, yang telah menjad:

belas kasith dan rahunat, sehingga penyusun telzh menyelesaikan prarencana

pabrik sulfur dioksida. Laporan ini merupakan salah satu syarat dalam mencapa;

gelar Sarjana Teknik di Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih yang sebesar-

beswmya atas segala bantuan dan dukungan serta saran yang diberikan kepada

penyusun selama penyusunan laporan ini, kepada yang terhormat :

1.

3.

Bapak Ir. Suratno Leurentius, MS., selaku Pembimbing 1.

Bapak Sandy Budi Hartono, S.T., selaku Pembimbing I

Ibu Ir. Nanj Indraswati, selaku Dekan Fakultas Teknik, Universitas Katolik
Widya Mandala, Surabaya.

Ibu Prof, Ir. Mudjyati, Ph.D, selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia, Fakultas
Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala, Surabaya

Penyusun menyadari bahwa dalam pembuatan laporan prarencana pabrik i

 masih kurang sempuma, oleh karena itu penyusun menerimakritik dan saran yang

bersifat membangun guna melengkap) laporan ini.

Akhir kata semoga laporan prarencana pabrik ini dapat bermanfaat bagi semua

pibak yang memerlukan.

Surabaya, 13 Desember 2002

Penyusun
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INTISARI

Puabrik sulfur dioksida ini direncanakan akan didirikan di Gresik, Jawa
Timur dengan luas tanah 17050 m? dan luas bangunan 2083 m’. Pemilihan lokasi
tersebut didasarkan dengan pertimbangan dekat dengan pelabuhan dan daerah
pemasaran. Bahan baku yang digunakan adalah sulfur padat dan bazhan
penunjangnya adalah asam sulfat 98%. Pabrik ini berkapasitas 30 ton/hari dengan
jumlah karyawan sebanyak 120 orang dan waktu operasi yang kontinu 24
jam/ari, 300 hari/tahun,

Uraian prosesnya secara singkat adalah sebagai berikut. Batu sulfur
dilelehkan dengan menggunakan steam, laly dispraykan ke dalam fumace.
Bersamaan dengan itu ke dalam furnace juga dimasukkan udara yang telah
dikeringkan. Kemudian di dalam fumace dilakukan pembakaran, gas panas yang
keluar dari furnace didinginkan dengan menggunakan air melalui waste heat
boiler dan sekaligus digunakan untuk membangkitkan steam. Gas yang keluar darn
waste heat boiler dilewatkan packed tower dengan menggunakan air sebaga
absorbennya Liquid yang keluar dar packed tower dipanaskan dengan
menggunakan gas yang keluar dari waste heat boiler, sehingga sulfur dioksidanya
terlepas. Sulfur dioksida yang telah terbentuk dicairkan dan ditampung pada
tangki produk.

Sebagal penunjang, disediakan umit utilitas yaitu sebuah genset sebagai
cadangan kebutuhan listrik sebesar 267,5 kW. Selain itu terdapat kebutuhan air
untuk proses, pendingin, boiler, dan sanitasi sebesar 356,0142 m’/hari. dan
kebutuhan bahan bakar untuk genset sebanyak 48 lbm/jam.

Pabrik yang mempunyai bentuk perusahaan berupa perseroan terbatas dan
mempunyal waktu pengembalian modal sesudah pajak sebesar 3 tahun 8 bulan
dengan BEP sebesar 48,65 %
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