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ABSTRAK

PT. Wijaya Indonesia Bicycle (WIM Cycle) adalah sebuah industri
pembuatan bermacam-macam model sepeda dengan sistem job order.

Dalam dunia industri, tata letak pabrnk baik yang menyangkut mesin
ataupun departemen merupakan hal yang sangat penting. Adanya perencanaan
yang baik dalam tata letak pabrik dapat memberikan suatu keuntungan yang akan
menunjang kesuksesan kerja suatu industri.

Setelah dilakukan pengamatan, ternyata tata letak yang ada belum
optimal. Penempatan mesin yang kurang efisien menyebabkan jarak perpindahan
material menjadi panjang dan memerlukan waktu yang lama. Oleh karena itu
diperlukan pengaturan kembali departemen-departemen produksinya agar
kerugian-kerugian tersebut dapat dihindari dan perusahaan dapat bekerja secara
lebih efektif dan efisien.

Dari pengolahan data yang telah dilakukan, didapatkan penghematan
material handling sebesar 17 3438 % dari momen awal dengan menggunakan
CRAFT dan 16, 7608 % dengan menggunakan GTA.

Dengan adanya perbaikan tata letak fasilitas produksi, diharapkan
produkst berjalan lebih baik, serta dapat menaikkan output perusahaan.

Kata kunci : momen, layout, algoritma CRAFT, algoritma GTA.

ABSTRACT

A good facility layout planning can give a great advantage to support industrial
system. Wijaya Indonesia Bicycle (WIM Cycle) Co. Ltd. is an industry of bicycle
with job order system. This paper studies about the plant layout in WIM Cycle
Co. Ltd. Several new facility layouts are proposed using Computerized Allocation
of Facilities Technique (CRAFT) and Graph Theoretical Approach (GTA). The
result shows that the new layout using CRAFT approach is better than using GTA.
Thus, the new layout using CRAFT is proposed and it gives the saving of material
handling moment about 17.3438% from exiting layout.

Keywords : moment, layout, CRAFT algorithm, GTA algorithm.
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