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Berdasarkan analisis dan pembahasan maka dapat disimpulkan sebagai berikut

1. Pada production rate 50 unit/jam;

d.

9

d.

Kapasitas Auffer 1 akan menghasilkan throughput 346 unit/hari.
Sedangkan Kapasitas huffer 2, 3 dan infinite akan menghasilkan
throughput 349 unit/han.

Kapasitas huffer 1 akan menghasilkan WIP 3.53 unit, kapasitas puffer 2
akan menghasilkan WIP 4.3 unit, kapasitas duffer 3 akan menghasilkan
WIP 5.47 unit dan infinite buffer akan menghasilkan WIP 21.27 unit.
Semua kapasitas Auffer memiliki utilitas yang hampir sama pada setiap

stasiun kerjanya.

Pada praduction rate 70 unit/jam:

Kapasitas huffer 1, 2 dan infinite akan menghasilkan rhroughpur 484
unit/hari.

Semua kapasitas buffer memiliki utilitas yang hampir sama pada setiap
stasiun kerjanya. |
Kapasitas duffer 1 akan menghasiltkan WIP 4.84 unit, kapasitas buffer 2
akan menghasilkan WIP 5.7 unit, dan infinite buffer akan menghasilkan
WIP 130.91 unit.

3. Pada production rate 86 unit/jam:

d.

Kapasitas puffer 1, 2 dan infinite akan menghasilkan throughpur 652
unit/hari.

Semua kapasitas buffer memiliki utilitas yang hampir sama pada sctiap
stasiun kerjanya.

Kapasitas Auffer 1 akan menghasilkan WIP 5.37 unit, kapasitas huffer 2
akan menghasilkan WIP 6.3 unit, dan /nfinife buffer akan menghasilkan
WIP 168.47 unit.

50



4

N

51

Stmulasi tamiya pada production rate 50 unit/jam, 70 unit/jam, 86 unit/jam,
dianjurkan untuk tidak menggunakan /nfinite buffer, karena dengan kapasitas

huffer yang tak terbatas akan mengakibatkan penumpukan WIP yang besar.

Hasil dari simulasi im tidak dapat berlaku secara umum, karena dilakukan

dalam skala kecil
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