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6.I.Kcsimpulan 

lkrdasarkan analisis dan pembahasan maka dapat disimpulkan sebagai berikut : 

~ 

Pada prod1lctIOn rate 50 unit/jam: 

<l. Kapasitas h1ltter 1 akan menghasilkan throughput 346 unit/hari. 

Scdangkan Kapasitas h1l1ler 2, 3 dan in(illlte akan menghasi Ikan 

{//rIJ/I,l!,liPlIt 349 unit/hari. 

b. Kapasitas huffer 1 akan menghasilkan WIP 3.53 unit, kapasitas hulJer 2 

akan menghasilkan WIP 4.3 unit, kapasitas buffer 3 akan menghasilkan 

WI!' 547 unit dan inlinite bulJer akan menghasilkan WIP 21.27 unit 

c. SCll1ua kapasitas buffer memiliki utilitas yang hampir sama pada setiap 

slasiun kerJanya. 

Pada prodllctlon rate 70 unit/jam: 

a. Kapasitas hUfter I, 2 dan infinite akan menghasilkan throughput 484 

unitlhari. 

b. SCll1ua kapasitas hufler memiliki utilitas yang hampir sama pada sellap 

stasi un kcrjanya. 

c. Kapasitas hulrer 1 akan menghasilkan WIP 4.84 unit, kapasitas huffer 2 

akan menghasilkan WIP 5.7 unit, dan infil1lte buffer akan menghasilkan 

WIP 130.91 unit. 

.:; Pada productioll rate 86 unit/jaln: 

a. Kapasitas h1lffer 1, 2 dan infinite akan menghasilkan throughput 652 

unit/hari. 

b SClllua kapasitas b1lfler mellliliki utilitas yang hampir sama pad a sctiap 

stasi un kerjanya. 

c. Kapasitas buffer 1 akan Illenghasilkan WIP 5.37 unit, kapasitas buffer 2 

akan ll1enghasilkan WI!' 6.3 unit, dan infil1lfe buffer akan Illenghasilkan 

WIP 10847 unit. 
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4. Simlilasi tamiya pada proliucliol1 rule 50 unit/jam, 70 unit/jam, 86 unit/jam, 

dianjllrkan untuk tidak menggunakan infinile hufler, karcna dengan kapasitas 

h/{!/l'r yang tak tcrbatas akan mcngakibatkan pcnllmpllkan WIJ> yang bcsar. 

5 Hasil dari simulasi 11lI tidak dapat berlaku secara umum, karena dilakukan 

dalam skala kecil 
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