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6.1. Kesimpulan

Berdasarkan pengolahan dan analisa data yang telah dilakukan, maka

dapat disimpulkan beberapa hal, yaitu :
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Indeks C, digunakan untuk mengukur kemampuan proses dart segi
stmpangan baku proses. Indeks C, tidak berfungsi untuk mengukur
kemampuan proses dari sisi ketepatan y proses dengan nilai T maupun M.
Indeks C.x dari formula ISO digunakan untuk mengukur jumiah produk
vang cacat atau produk yang keluar dari batas-batas spesifikasi kualitas.
Pelapisan pada exrerior 1 memiliki kemampuan proses vang cukup rendah
dalam mcmenuht  batas-batas  spesifikasi  kualitas (Ce < 1) dan
menghasiikan produk cacat secbanvak 1,16 %, sedangkan variansi proses
cukup tinggi / bagus dilihat dari simpangan baku proses (C, > 1,33).
Pelapisan pada exterior 2 memiiiki kemampuan proses vang sangat rendah
dalam memenuht batas-batas spesifikasi kualitas (Cy < 1) dan
meghasilkan produk cacat sebanvak 18,7 %, sedangkan variansi proses
sangat rendah / jelek dilihat dari simpangan baku proses (C, < 1}.
Pelapisan pada inrerior 1 memiliki kemampuan proses vang cukup tinggi
dalam memenuhi batas-batas spesifikasi kualitas (Cy. > 1,33) dan
menghasilkan produk cacat mendekatt 0 %, sedangkan varansi proses
sangat tinggi / bagus dilihat dari simpangan baku proses (C, > 2).
Pelapisan pada inferior 2 memiliki kemampuan proses vang sangat tinggi
dalam memenuhi batas-batas spesifikast kualitas (Cye > 2) dan
menghasilkan produk cacat mendekati 0 %, sedangkan variansi proses

sangat tinggi / bagus dilihat dari simpangan baku proses (C, > 2).
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