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KATA PENGANTAR

Putt svukur, nenvusun paniatkan kepada Tuhan Yang Maha Fsa karena rahmat
dan kasihNva. sehingea penvusun dapat menvelesaikan Prarencana Pabrik Kimia ini
dengan judul © Pabrik Pengolahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocoa ™.

Adapun maksud dari tueas Prarencana Pabrik Kimia ini adalah untuk memenuhi
salah satu persvaratan vang harus ditempuh untuk mencapai gelar Sartana Teknik Kimia
dan Fakultas ‘Teknik Jurusan Teknik Kimia. Universitas Katolik Widva Mandala
Surabava.

Atas terselesaikannva laporan penelitian ini. penvusun ingin menvampaikan
terimakasil vang sebesar-besarnva kepada :

I. Prof. Ir. Mudiiiati Ph.D. selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia. Fakultas Teknik

Unika Widva Mandala Surabava dan nembimbing 1

2. Orang tua kami masing-masing vane telah membantu dalam semaneat dan doa.

3. Bapak Sutario Surioseputro vang telah banvak membantu dalam saran.

4. Rekan-rekan Anekatan '99 Teknik Kimia vang telah banvak memberikan
dukungan. Rike. Dwi. Dede.

5. Semua saudara dan teman atas doa dan bantuannva.

Penvusun menvadari bahwa laporan Prarencana Pabrik Kimia ini masih belum
sempuma. Karena itu penvusun mengharapkan krittk dan saran vang dituivkan demi
kesempurmaan laporan Prarencana Pabrik Kimia ini.

Akhir kata penvusun berharap semoga laporan tugas akhir Prarencana Pabrik
Pengolahan Biii Cocoa Menjadi Lemak Cocoa ini dapat bennanfaat bagi semua pihak

vang membutuhkan.
Surabava. Januart 2003
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KATA PENGANTAR
DAFTAR 18]

DAFTAR TABEL
DAFTAR GAMBAR
INTISARI

BAB I. PENDAHULUAN

1.1, Latar Belakang
1.2, Tinjauan Pustaka
1.2.1, Tanaman Cocoa
1.2.2. Bint Cocoa
1.2.3. Lemak Cocoa
1.2.3.1. Susunan kimiawi lemak cocoa
1.2.3.2. Sifat-sifat lemak cocoa
BAB 1. URAIAN DAN PEMILIHAN PROSES
2.1. Jenis-Jents Proses
2.2, Uraian Proses
2.2.1. Bahan Baku
2.2.2. Pembersihan
2.2.3. Pengeringan Pendahuluan ( E-220 )
2.2.4. Pemecahan Biji
2.2.5. Pemisahan Nib dari Kulit ( H-410)
2.2.6. Proses Penvaringan ( F-510)
2.2.7. Penggilingan Nib ( C-620)
2.2.8. Pengepressan ( H-720)
2.2.9. Penyvaringan ( H-820)
2.2.10. Penyesuaian Suhu ( F-910)
2.2.11. Pengemasan ( P-920 )
BAB 111. NERACA MASSA
BAB IV. NERACA PANAS

Pabrik Pengolahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocoa
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BAB V. SPESIFIKAS] PERALATAN
BAB VL UTILITAS
6.1. Unit Penyediaan Steam
6.1.1. Bailer ( P-360)
6.2. Unit Penvediaan Air
6.2 1. Air Sanitasi
6.2.2. Air Pendingin
6.2.2.1. Regrigerator
6.2.3. Air Umpan Boiler
6.2.4, Spesifikasi Peratatan Water Treatment
6.3. Unit Pengadaan Listrik

6.3.1. Penerangan Pabrik, Laboratorium Dan Kantor

6.3.2, Peralatan Proses

6.3.3. Peratatan Utilitas

6.3.4. Fuel Ol Storage Tank { F-7)
6.3.5. Pompa ( 1-4 )

BAB VIL LOKASI LAYOUT PABRIK DAN INSTRUMENTASI

PERALATAN
- 7.1. Lokasi Pabrik

7.1.1. Faktor Utama
7.1.2. Faktor Khusus

7.2. Lavour Pabrik

BAB VIII. ANALISA EKONOMI

8.1. Penentuan modal ( total capital investment )
8.1.1.Modal tetap { Fixed Capital Cost )
8.1.2. Modal kerja { Working capital investment )

8.2 Biava produksi ( total production cost )
8.2.1. Manufacture cost
8.2.2.General Expenses

8.3. Penafsiran harga

8.4, Analisa Fkonomi

V-1
VI-1
Vi-1
VI-1
Vi-4
Vi-4
VI-4
Vi-5
VI-12
VI-13
VI1-40
V1-40
VI-41
V1-42
VI-43
V1-45

VII-1
VII-1
Vii-1
Vii-1
VII-1
VI-1
VIII-1
VIII-1
VIH-3
VITI-3
VI1li-
VIi-4
VIli-4
VIti-7
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8.5. Tabel Cash Flow V1l1-8
&.6. Penilaian Investasi VI_H-i 0
8.6.1.Internal Rate of Return (1.R.R) atau Rate of Return {(R.O.RYVITI-10
862 Rate on Equitv (R.O.E) VIII-1)
8.7. Waktu Pengembalian Modal VI-12
8.8. Titik Impas (R.FE.P) VIi-13
BAB TX. DISKUSI DAN KESIMPUL AN X-1
é.l. Diskusi 1X-1
9.1.1. Aspek Proses X1
9.1.2. Aspek Teknis 1X-1
9.1.3. Aspek Pemasaran 1X-1
9.1.4. Aspek Ekonomi X-1
9.2. Kesimpulan IX-2
DAFTAR PUSTAKA
APPENDIX A. PERHITUNGAN NERACA MASSA A-1
APPENDIX B. PERHITUNGAN NERACA PANAS B-!
APPENDIX C. PERHITUNGAN SPESIFIKASI PERALATAN C-1
APPENDIX D. PERHITUNGAN ANALISA EKONOMI D-1
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Tabel 1.1.
Tabel 1.2.
Tabel 1.3.
Tabel 1 4.
Tabel 2.1.
Tabel 7.1.
Tahel 7.2,
Tabel 8.1,
Tabel 8.2.
Tabel 8.3.
Tabel 8.4,
Tabel 8.5,
Tabel 8.6.
Tabel 8.7.
Tabel 8 8.
Tabel D.1.

Tabel D.2.
Tabel D.3.

DAFTAR TABEL

Data ekspor lemak cocoa

Svarat umum mutu biji cocoa

Komposisi kimia biji cocoa

Sifat-sitat lemak cocoa

Susunan kimiawi cocoa bubuk

Perencanaan pembagian areal pabrik

Daftar Alat Instrumentasi

Modal Sendini

Kredit Bank

Perhitungan harga R.O.R scbelum pajak

Perhitungan harga R.O.R sesudah pajak

Perhitungan harga R.O.E sebelum pajak

Perhitungan harga R.O.E sesudah pajak

Perhitungan Pay Out Time Period (P.Q.T) sebelum pajak
Perhitungan Pay Qut Time Period (P.Q.T) sesudah pajak
Harga Peralatan Proses Pabrik

Pengolahan Biji Cacoa menjadi Lemak Cocoa.

Gaji karyawan Pabrik Pengotahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocoa.
Harga Peralatan Utilitas Pabrik

Pengolahan Biji Cocoa menjadi Lemak Cocoa.

I-1

1-4

I-5

1-6

11-1
VII-5
VII-7
V.7
VIIl-8
VIII-10
VIi-10
VIII-11
VIII-11
VIHT-12
VIit-12

n-2
D-4

D-6
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DAFTAR GAMBAR

Gambar 6.1. Tata letak peralatan utilitas VI- 47
Gambar 7.1. Tata letak pabrik V-8

Gambar 7.2. Tata letak peralatan V1I-10
Gambar 8.1. BEP ViI-13

Pabrik Pengolahan Biji Coklat Menjadi Lemak Coklat
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INTISARI

Lemak cocoa merupakan salah satu bahan penunjang dalam industri kosmetik,
farmasi, dan makanan.

Prarencana Pabrik Pengolahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocoa ini
direncanakan dengan kapasitas 1800 ton / tahun. Bahan baku utama dari pabrik ini
adalah biji cocoa.

Proses pembuatan biji cocoa menjadi lemak cocoa dengan proses ini melalui 7
tahap antara lain :

1. Pembersihan

2. Pemecahan Biji
3. Penyangraian Nib
4. Penggilingan Nib
5. Pengepressan Nib
6. Penyaringan

7. Pengemasan
Perencanaan operasi ;
Pabrik Pengolahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocoa ini direncanakan untuk
beroperasi secara kontinyu 24 jam sehari dan 300 hari dalam setahun.

Kapasitas produksi : 1800 ton / tahun
Bahan baku utama - biji cocoa curah
Jumlah bahan baku utama 1 17.376 kg / hari
Utilitas :
¢ Steam 1216 kg/ jam
* Ailr : 22 m'/hari
¢ Listrik : 1200 kW
Jumlah tenaga kerja :
Lokasi pabrik : Dampit, Malang — Jawa Timur.

Luas tanah © 10.296 m?

Analisa ekonomi :
+ Fixed Capital Investment :Rp 31.310.897.978.-
¢ Working Capital Investment : Rp 13.770.199.642 -
o Total Capital Investment ‘Rp 45.081.097.620,-

¢ Total Production Cost ‘Rp 56.837.736.504,-
+ Rate of Return 025,43 %

¢ PayOut Time : 3,26 tahun

¢ Break Even Point 235,79 %

Dari uraian di atas dimana ditinjau dari aspek teknik maupun aspek ekonomis,
perencanaan ini layak untuk dilanjutkan ke tahap perencanaan.

Pabrik Pengolahan Biji Cocoa Menjadi Lemak Cocou



