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BAB XII 

KESIMPULAN DAN SARAN 

XII.1. Kesimpulan 

Berdasarkan uraian pra-rencana pabrik silitol dari pemanfaatan limbah tongkol 

jagung pada bab-bab sebelumnya, maka dapat ditarik beberapa kesimpulan sebagai 

berikut: 

• Pabrik silitol ini direncanakan untuk memenuhi kebutuhan pasar dengan kapasitas 

produksi sebesar 27.000 ton per tahun. 

• Bahan baku utama yang dimanfaatkan adalah limbah tongkol jagung yang kaya 

akan kandungan hemiselulosa. 

• Proses produksi silitol dirancang untuk beroperasi secara kontinu. Tahapan 

utamanya meliputi pengecilan ukuran, hidrolisis asam untuk mengonversi 

hemiselulosa menjadi silosa, netralisasi, pemurnian dengan ion exchange, dan 

hidrogenasi menggunakan katalis Raney Nickel. 

• Katalis Raney Nickel (Ni-Al) dipilih dalam proses hidrogenasi karena mampu 

menghasilkan selektivitas reaksi yang sangat tinggi, dengan konversi silosa 

mencapai hampir 98%. 

• Produk utama yang dihasilkan adalah silitol dalam bentuk kristal padat berstandar 

food grade dengan kemurnian di atas 98%. 

• Lokasi pendirian pabrik direncanakan berada di Maspion Industrial Estate (MIE), 

Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur. Lokasi ini strategis 

karena dekat dengan sentra produksi jagung (seperti Tuban, Lamongan, dan 

Jember), memiliki infrastruktur utilitas yang lengkap, serta akses transportasi darat 

dan pelabuhan yang baik. 

• Secara garis besar, pendirian pabrik ini berpotensi besar untuk mengurangi 

ketergantungan impor silitol nasional, memenuhi konsumsi domestik yang tinggi, 

serta mendukung bioindustri yang berkelanjutan di Indonesia. 

XII.2. Saran 

Adapun saran yang dapat diberikan untuk pengembangan maupun tahap 

perancangan yang lebih detail ke depannya adalah sebagai berikut: 

• Perlu dilakukan studi lanjutan mengenai pemanfaatan limbah padat berupa lignin 

dan sisa biomassa lainnya agar dapat memberikan nilai tambah ekonomi tambahan 

bagi operasional pabrik. 
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• Diperlukan perhatian khusus dan optimalisasi pada sistem pemulihan katalis nikel 

(Ni) untuk mencegah masalah de-aktivasi katalis, menghindari risiko kontaminasi 

nikel ke dalam lingkungan, serta meminimalkan biaya operasional jangka panjang. 

• Produk sampingan seperti natrium sulfat (Na₂SO₄) yang dihasilkan dari tahap 

netralisasi dan ion exchange dapat dianalisis lebih lanjut kelayakan komersialnya 

untuk diserap oleh industri lain, guna semakin menekan beban limbah pabrik. 
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