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INTISARI

Prarencana pabrik asam asetat berkapasitas 25.000 ton/tahun dirancang untuk
memenuhi kebutuhan asam asetat dalam negeri yang terus meningkat sekaligus
mengurangi ketergantungan terhadap impor. Pabrik memproduksi glacial acetic acid
dengan kemurnian 99,97% sebagai produk utama serta metil asetat dengan kemurnian 99%
sebagai produk samping yang memiliki nilai ekonomi. Bahan baku yang digunakan berupa
metanol 98% sebanyak 1.799,48 kg/jam dan karbon monoksida 95% sebanyak 1.628,34
kg/jam dengan rasio massa CHsOH sebesar 1,14:1. Proses produksi menggunakan
karbonilasi metanol (Proses Monsanto) dengan katalis rhodium iodida pada bubble column
reactor yang beroperasi pada suhu 220°C dan tekanan 35 bar. Metanol direaksikan melalui
pembentukan metil iodida, dilanjutkan karbonilasi menjadi asetil iodida, kemudian
dihidrolisis menghasilkan asam asetat sekaligus meregenerasi hidrogen iodida sebagai
promotor. Sebagian metanol sisa bereaksi membentuk metil asetat melalui esterifikasi.
Produk reaktor dipisahkan menggunakan dua flash drum dan dimurnikan melalui dua
kolom distilasi untuk menghasilkan asam asetat berkadar tinggi, sedangkan fraksi ringan
diproses lebih lanjut pada flash drum III untuk memperoleh metil asetat. Proses Monsanto
dipilih karena memiliki selektivitas dan yield tinggi, memanfaatkan bahan baku yang
tersedia di dalam negeri, serta mampu menghasilkan produk utama dan produk samping
dengan kemurnian tinggi. Pabrik dilengkapi sistem instrumentasi otomatis dan kajian
HAZOP untuk mengendalikan potensi bahaya akibat sifat bahan yang mudah terbakar,
korosif, toksik, dan iritan. Limbah gas dari flash drum II dimanfaatkan sebagai bahan bakar
Waste Heat Boiler, sedangkan limbah gas flash drum III dan sludge dari unit pengolahan
air diserahkan kepada pihak ketiga berizin untuk diolah lebih lanjut. Pabrik dirancang
beroperasi secara kontinyu selama 330 hari/tahun dengan waktu pembangunan 5 tahun
sehingga mulai beroperasi pada 2030. Lokasi pabrik berada di Kaltim Industrial Estate
(KIE), Bontang, Kalimantan Timur, dengan luas lahan 45.251 m? dan jumlah tenaga kerja
229 orang. Kebutuhan utilitas meliputi air proses dari Sungai Guntung sebesar 279,44
m?/hari, dua unit boiler penghasil saturated steam, serta kebutuhan listrik 441,74 kW yang
dipasok oleh PLN dengan generator cadangan. Adapun ringkasan hasil analisa ekonomi
adalah sebagai berikut:

Hasil ekonomi

1. Fixed Capital Investment (FCI) =Rp1.028.092.118.263,88
2. Working Capitasl Investment (WCI) =Rp411.929.019.166,54
3. Total Production Cost (TPC) =Rp 1.440.021.137.998,99

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow

1. Rate of Return Investment (ROI) sebelum pajak =32,20%
2. Rate of Return Investment (ROI) setelah pajak = 24,56%
3. Rate of Equity Investment (ROE) sebelum pajak = 63,39%
4. Rate of Equity Investment (ROE) setelah pajak = 44,74%
5. Pay Out Time (POT) sebelum pajak = 3 Tahun 6 Bulan
6. Pay Out Time (POT) setelah pajak = 4 Tahun 2 Bulan
7. Break Even Point (BEP) =45,43%

Dari hasil analisa ekonomi yang dilakukan, pabrik asam asetat dari metanol dan karbon
monoksida ini layak untuk didirikan dan mampu menghasilkan keuntungan pada
kapasitas produksi di atas 45,43% dari kapasitas total.

XVi



