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RINGKASAN EKSEKUTIF 

 

PT Sumber Lancar Cemerlang (SLC) merupakan perusahaan manufaktur yang 

bergerak di bidang produksi sarung tangan kerja dan berlokasi di Jawa Timur, Indonesia. 

Perusahaan ini didirikan pada tahun 2017 dan dikenal dengan merek dagang “SLC 

Gloves”. Dalam menjalankan kegiatan usahanya, PT SLC berkomitmen menerapkan 

praktik produksi berkelanjutan dengan memanfaatkan benang daur ulang sebagai bahan 

baku utama. Pemanfaatan bahan baku tersebut merupakan bagian dari upaya perusahaan 

dalam meningkatkan efisiensi penggunaan sumber daya sekaligus mendukung praktik 

industri yang lebih ramah lingkungan. Produk yang dihasilkan pada PT SLC yaitu 

beberapa variasi jenis sarung tangan yaitu sarung tangan polos (polos dan bermotif), 

sarung tangan dotting, dipping, dan sarung tangan Rubber Palm Gloves (RPG). Metode 

penjualan dilakukan melalui pendekatan Business-to-Business dan promosi digital. 

Wilayah pemasaran produk PT SLC meliputi Kota Sidoarjo, Mojokerto, Malang Blitar, 

Situbondo, Gresik, Ngawi, dan lain-lain. 

Unit produksi PT SLC terdiri dari Unit Rajut, Unit Obras dan Setter, Unit Dotting, 

dan Unit Produksi Sarung Tangan RPG. Proses produksinya berawal dari Unit Rajut 

hingga menghasilkan sarung tangan rajut yang nantinya terdapat variasi produk yang 

dihasilkan di PT SLC. Kontrol kualitas produk sarung tangan dilakukan secara manual 

dengan cara pengecekan terhadap ukuran dan kondisi sarung tangan. Pengendalian 

kualitas dilakukan sebanyak dua kali yaitu setelah tahap obras dan setter, serta setelah 

tahap rajut. Produk yang termasuk dalam kategori defect (cacat kecil dan besar), serta 

limbah padat berupa sisa kain atau potongan benang dari produksi rajut dijual ke industri 

tertentu. Utilitas yang digunakan terdiri atas listrik dan air sebagai pendukung proses 

produksi sarung tangan.  

Tugas khusus yang diberikan berupa analisa jumlah produk baik yang dihasilkan 

dari mesin rajut, analisa bahan untuk produksi sarung tangan RPG, dan pengumpulan 

database perusahaan potensial pengguna produk sarung tangan di wilayah Kalimantan dan 

Sulawesi. Metodologi yang dilakukan meliputi observasi lapangan, wawancara dengan 

tenaga ahli, rekapitulasi dan analisa data hasil produksi sarung tangan rajut, studi literatur, 

serta pencarian data melalui internet. Dari hasil kajian tugas khusus ini diperoleh temuan 

sebagai berikut: (1) Hasil persen produk baik dari produksi sarung tangan rajut dipengaruhi 

oleh tipe produk dan teknologi mesin pada setiap Lane (terutama untuk produk B 400, B 

5 R, dan L 900), (2) Komposisi bahan pembuatan sarung tangan RPG perlu dioptimalkan 

untuk menghindari over formulation tanpa menurunkan kualitas produk, (3) Adanya 

potensi perluasan wilayah pemasaran produk pemasaran ke Pulau Kalimantan dan 

Sulawesi karena di kedua wilayah itu banyak perusahaan-perusahaan yang bergerak di 

bidang pertambangan, manufaktur, dan perkebunan kelapa sawit yang banyak 

menggunakan sarung tangan dalam kelancaran teknis operasional pabrik. 
 


