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RINGKASAN EKSEKUTIF 

  

 Kerja Praktek ini dilaksanakan di PT Sari Mas Permai, salah satu perusahaan 

pengolahan minyak kelapa terkemuka di Indonesia yang berdiri sejak tahun 1986 dan 

berlokasi di Surabaya. Perusahaan ini berkomitmen menghasilkan berbagai produk olahan 

kopra berkualitas tinggi dengan standar nasional dan internasional. Kegiatan produksi 

utama didukung oleh lima unit plant, yaitu: 

1. Plant-1 (Expeller Unit) 

Melakukan proses perajangan dan pengepresan kopra untuk menghasilkan CNO dan 

bungkil sebagai hasil samping. 

2. Plant-2 (Refinery Unit) 

Melakukan proses pemurnian CNO menjadi RBD CNO dan menghasilkan produk 

samping berupa CFAD. 

3. Plant-3 (Extraction Unit) 

Mengolah bungkil hasil pengepresan menjadi bungkil tepung dan bungkil pellet 

melalui proses ekstraksi dan pengeringan. 

4. Plant-4 (Hydrogenation Unit) 

Melakukan proses hidrogenasi pada RBD CNO untuk menghasilkan HCNO yang 

digunakan sebagai bahan baku industri pangan dan non-pangan.  

5. Plant-5 (Packaging Unit) 

Bertanggung jawab dalam pengemasan produk akhir ke dalam berbagai bentuk dan 

ukuran. 

Dalam menjaga kualitas bahan baku dan produk akhir, diperlukan sistem pengendalian 

mutu yang mencakup pengujian parameter penting seperti FFA, IV, PV, MI, OC, 

aflatoksin, dan benzo(a)pirena. Seluruh proses produksi didukung oleh sistem utilitas yang 

meliputi penyediaan air, steam, listrik, dan IPAL. Tugas khusus yang dilakukan meliputi 

perhitungan kebutuhan bahan baku untuk menentukan neraca massa dan neraca panas pada 

reaktor hidrogenasi RBD CNO menjadi HCNO, serta analisis flux teoritis pada aliran 

filtrasi. Selain kemampuan teknis, diperoleh pula kemampuan non-teknis seperti kerja 

sama tim, komunikasi profesional, manajemen waktu, dan penerapan etika kerja di 

lingkungan industri. Pengalaman Kerja Praktek ini tidak hanya memperluas wawasan 

terhadap dunia kerja, namun juga memperkuat keterampilan analitis dan sikap profesional 

dalam menghadapi tantangan di industri.  
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