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INTISARI

Prarencana pabrik ini bertujuan untuk menyelesaikan persoalan kerusakan jalan di
Indonesia dengan memproduksi aspal berkualitas yang lebih lentur dan tahan lama
dibandingkan aspal biasa. Selain itu, pabrik ini juga menggunakan limbah karet berupa
crepe rubber. Pendirian diperkirakan memerlukan waktu 2 tahun sehingga pabrik mulai
berdiri pada tahun 2027 dengan kapasitas produksi pada tahun pertama adalah 8.5% dari
kapasitas total yang direncanakan mencapai 63.092,88 ton per tahun, dan pabrik akan
didirikan di kawasan industri Cilacap, Jawa Tengah dengan luas tanah 7.891,46 m? dan
jumlah karyawan 96 orang. Lokasi ini dipilih agar lebih mudah mendapatkan bahan baku
utama dari Kilang Pertamina serta memanfaatkan fasilitas pelabuhan dan sumber air yang
memadai. Dalam hal operasional, pabrik menggunakan metode proses basah yang
mencakup proses penghancuran karet hingga ukuran yang sama, melelehkan, dan
mencampur dengan aspal panas pada suhu 120°C menggunakan mesin pengaduk
berkecepatan tinggi. Proses produksi aspal karet yang dirancang ini memiliki resiko rendah
karena: (1) bahan baku yang digunakan berupa aspal konvensional, (2) limbah karet jenis
crepe rubber. Limbah yang dihasilkan berupa padatan dari potongan limbah karet yang
akan selalu di recycle. Utilitas yang digunakan untuk operasional pabrik berupa air sanitasi
sebesar 2.000 m® per tahun dan listrik sebesar 500 kWh per tahun. Dari segi ekonomi,
aspal karet ini direncanakan untuk dipasarkan di seluruh Indonesia dengan harga jual dasar
Rp 2.500.000 per 100L, aspal karet ini dianggap sangat menguntungkan dengan nilai
investasi awal sebesar Rp101,2 miliar. Adapun ringkasan hasil analisa ekonomi adalah
sebagai berikut:

Modal tetap : Rp 65.000.000.000.000,-

Modal kerja : Rp 25.000.000.000.000,-

ROI : 80% Sebelum pajak dan 64 % Sesudah pajak

POT : Dimulai tahun pertama hingga tahun ke 10 modal di kembalikan
dengan cicilan
Analisis keuangan menunjukkan bahwa pabrik memiliki potensi keuntungan yang stabil,
dengan masa pengembalian modal yang cepat. Titik impas akan tercapai saat kapasitas
produksi mencapai 80%. Dengan adanya pabrik ini, diharapkan bisa mengatasi defisit
aspal nasional sekaligus meningkatkan penyerapan karet dari petani lokal.
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