6.1

BAB VI

KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpulan

Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan di PT Elang Jagad

menggunakan pendekatan Six Sigma dengan metode DMAIC, dapat

disimpulkan beberapa hal berikut:

1.

Jenis kecacatan dalam proses produksi frame generator di PT. Elang
Jagad adalah cacat body tidak simetris, yang bersifat non-reworkable
dan menyebabkan disposal langsung.

Mengetahui akar penyebab menggunakan Fishbone Diagram
menunjukkan bahwa faktor manusia, mesin, metode kerja, dan
lingkungan produksi menjadi penyebab utama terjadinya kecacatan,

khususnya pada proses pemotongan dan bending.

. Langkah perbaikan yang diterapkan berupa penambahan alat bantu

seperti jig/mal dan standarisasi prosedur kerja terbukti efektif dalam
menurunkan tingkat kecacatan, yang dibuktikan secara statistik
melalui uji dua proporsi dengan hasil signifikan (p-value < 0,05).

Setelah penerapan perbaikan, jumlah produk yang kembali dan
produk disposal menurun secara konsisten, bahkan disposal berhasil
ditekan hingga nol unit pada dua minggu terakhir masa pengamatan.
Dari sisi ekonomi, penerapan perbaikan menghasilkan penghematan
sebesar Rp 24.851.691 dalam lima minggu, melalui pengurangan

disposal produk cacat.
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5.2 Saran

Untuk penelitian selanjutnya, disarankan agar pencatatan data
kecacatan dilakukan lebih detail, yaitu dengan mencatat jenis cacat yang
muncul pada setiap produk, bukan hanya jumlah unit yang cacat. Dengan cara
ini, frekuensi setiap jenis kecacatan akan lebih terlihat, sehingga analisis
seperti diagram Pareto, DPMO, dan kontrol grafik bisa lebih akurat.

Selain itu, pencatatan data sebaiknya dilakukan setiap hari dan
dibedakan berdasarkan stasiun kerja. Hal ini akan membantu peneliti
menemukan penyebab cacat dengan lebih cepat dan menentukan langkah

perbaikan yang lebih tepat.
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