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INTISARI

Polipropilen (PP) merupakan polimer termoplastik yang memiliki beragam aplikasi di
sektor industri, seperti otomotif, kemasan, tekstil, peralatan rumah tangga, hingga medis.
Permintaan terhadap polipropilen meningkat seiring pertumbuhan industri manufaktur dan
kebutuhan akan bahan baku yang ringan, kuat, tahan kimia, serta dapat didaur ulang.
Untuk menjawab tantangan ini, dilakukan perencanaan pendirian pabrik polipropilen
dengan kapasitas 115.000 ton/tahun menggunakan proses Spheripol, yang dikenal efisien
dan ekonomis karena tidak memerlukan pelarut serta mampu menghasilkan produk dengan
distribusi berat molekul seragam. Proses produksi dimulai dari penyiapan bahan baku
berupa propilena, hidrogen, katalis Ziegler-Natta, dan aditif Irganox 1010. Reaksi
polimerisasi berlangsung pada suhu 80°C dan tekanan 30 bar dalam reaktor loop, dengan
konversi reaksi mencapai 90%. Produk hasil reaksi dipisahkan dari monomer yang tidak
bereaksi melalui flash tank dan resin degassing column, kemudian dimurnikan dan
dipadatkan menjadi pellet menggunakan extruder dan rotary dryer. Desain utilitas,
pemilihan lokasi, spesifikasi peralatan, pengolahan limbah, serta aspek kesehatan dan
keselamatan kerja turut dirancang untuk menunjang operasional yang efisien dan ramah
lingkungan. Analisis pasar menunjukkan bahwa kebutuhan domestik polipropilen di
Indonesia terus meningkat dan mencapai proyeksi 1,78 juta ton pada tahun 2030,
sedangkan produksi nasional masih belum mencukupi. Oleh karena itu, pembangunan
pabrik ini diharapkan mampu mengurangi impor, memperkuat ketahanan pasokan
nasional, serta meningkatkan nilai tambah bahan baku lokal. Analisis ekonomi
menunjukkan proyek ini layak secara finansial berdasarkan indikator IRR, ROE, BEP, dan
PBP. Secara keseluruhan, proyek ini menjadi langkah strategis untuk memperkuat industri

petrokimia nasional yang terintegrasi, kompetitif, dan berkelanjutan.
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