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Sepatah kata

Segala sembah dan puji syukur pada Tuhan yang Maha Kasih! Hanya atas anugerah-
Nya lah, akhirnya buku “Menguasai Operasi Milling dalam MasterCAM X6” ini selesai
juga.

Buku ini adalah buku MasterCAM keempat yang ditulis oleh penulis. Tujuan penulisan
nya relatif sama dengan sebelumnya, yaitu memasyarakatkan teknologi CAD/ CAM
dan menambabh literatur CAD/ CAM berbahasa Indonesia yang masih cukup langka di
negeri ini.

Penulis sangat berharap makin banyak anak negeri yang berminat mempelajari dan
menguasai teknologi CAD/ CAM yang sebenarnya sudah sejak lama menjadi “senjata
andalan” industri manufaktur di negara-negara maju.

Sama seperti versi-versi sebelumnya, sama sekali tidak ada yang sulit sebenarnya
dalam mempelajari Mastercam X6. Hanya saja, Mastercam X6 memang lebih
“berwarna” di banding versi-versi sebelumnya. Pengguna Mastercam Versi 9 mungkin
-sekali lagi mungkin- akan membutuhkan sedikit tambahan waktu untuk memahami
perintah-perintah dalam Mastercam X6.

Semoga buku ini bermanfaat.

Penulis
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Terima kasih atas kesabaran, dukungan, dan pengorbanan waktu yang kalian berikan
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