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ABSTRAK

Mesin pengemas gula ukuran 1kg memiliki peran sentral dalam industri
pengemasan, untuk memenuhi permintaan konsumen yang terus meningkat.
Skripsi ini menyajikan solusi inovatif untuk meningkatkan -efisiensi
operasional mesin pengemas gula dengan memanfaatkan Overall Equupment
Effectiveness (OEE) sebagai tolak ukur utama. OEE, yang mengukur
ketersediaan, Kinerja, dan kualitas mesin, diintegrasikan untuk memberikan
pemahaman menyeluruh tentang kinerja mesin pengemas gula. Skripsi ini
membahas mengapa OEE menjadi parameter dalam industri pengemasan
gula, dengan menyoroti potensi untuk meningkatkan produktivitas dan
kualitas produk. Siapa yang akan mendapat manfaat dari peningkatan
efisiensi ini? PT. KTM bagian pengemasan akan merasakan dampak
positifnya, menjadikan penelitian ini relevan dan bernilai bagi pihak-pihak
yang terkait. Skripsi ini difokuskan pada peningkatan efisiensi mesin
pengemas gula di PT. Kebun Tebu Mas area logistik. Menggali lebih dalam,
skripsi ini juga menjawab kapan waktu yang tepat untuk menerapkan solusi
peningkatan efisiensi agar menghasilkan dampak yang maksimal. Dalam
penjelasan mengenai bagaimana implementasi OEE dan solusi yang akan
dilakukan (bab 3), skripsi ini memberikan pandangan tentang rancangan alat
dan strategi penerapan. Hasil utama dalam penelitian ini mencakup data
kualitatif yang menunjukkan peningkatan signifikan dalam nilai OEE mesin
pengemas gula. Implementasi solusi, meningkatkan kualitas produk, dan
memberikan kestabilan produksi yang lebih baik. Kesimpulan dari skripsi ini
menekankan bahwa penerapan OEE dapat menjadi landasan kuat untuk
peningkatan efisiensi mesin pengemas gula ukuran 1kg, memberikan
kontribusi positif pada produktivitas dan kestabilan produksi di PT. KTM

*Kata Kunci: OEE, Mesin pengemas gula
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ABSTRACT

1kg sugar packaging machines play a central role in the packaging industry,
meeting growing consumer demand. This thesis presents an innovative
solution to increase the operational efficiency of sugar packaging machines
by utilizing Overall Equupment Effectiveness (OEE) as the main benchmark.
OEE, which measures machine availability, performance and quality, is
integrated to provide a comprehensive understanding of sugar packaging
machine performance. This thesis discusses why OEE is a critical parameter
in the sugar packaging industry, highlighting its potential to increase
productivity and product quality. Who will benefit from this increased
efficiency? PT. Kebun Tebu Mas' packaging department will feel the positive
impact, making this research relevant and valuable for the parties involved.
This thesis focuses on increasing the efficiency of sugar packaging machines
at PT. Mas Sugarcane Garden logistics area. Digging deeper, this thesis also
answers when is the right time to implement solutions to increase efficiency
to produce maximum impact. In explaining how to implement OEE and the
solutions that will be implemented (chapter 3), this thesis provides an
overview of the tool design and implementation strategy. The main results in
this study include qualitative data that shows a significant increase in the OEE
value of sugar packaging machines. Implement solutions, improve product
quality, and provide better production stability. The conclusion of this thesis
emphasizes that the application of OEE can be a strong basis for increasing
the efficiency of 1kg sugar packaging machines, making a positive
contribution to productivity and production stability at PT. Mas Sugar Cane

Plantation.
*Keyword: OEE, Sugar Packaging Machine
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