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ABSTRAK

Jenis lantai sangat beragam dari lantai tegel, lantai teraso, lantai
keramik, lantai marmer, lantai granit dan lantai kayu. Flooring merupakan
lantai kayu yang berbentuk kecil-kecil dan memiliki desain khusus untuk
dapat disusun dengan berbagai macam pola atau susunan motif. Penelitian
ini bertujuan untuk meningkatkan hasil dengan kualitas yang terbaik
dengan menemukan setting parameter yang optimal pada mesin moulding
dengan menggunakan metode Taguchi. Dalam penelitian ini terdapat tiga
faktor yang berupa kecepatan mesin, ketebalan kayu dan jumlah mata
pisau, masing-masing faktor terdapat 3 level. Penelitian dilaksanakan
menggunakan Orthogonal Array L9 dengan replikasi sebanyak 4 replikasi.
Setelah mendapatkan hasil kualitas produk, dilakukan pengolahan data
menggunakan metode Taguchi dengan ANOVA dari rata-rata, rasio S/N
dan eksperimen konfirmasi. Hasil analisis data dan kesimpulan
menunjukkan bahwa kualitas produk meningkat berdasarkan perhitungan
metode Taguchi dan eksperimen konfirmasi terhadap rata-rata dan rasio
S/N. Kualitas rata-rata flooring meningkat dari
228,428<345,328<462,228 menjadi 105,46 < 327,5< 549,54. Sedangkan
pada rasio S/N meningkat dari 49,961<50,119<50,277 menjadi
49,8592<50,26<50,6608. Kombinasi level dan faktor yang menghasilkan
rata-rata dan rasio S/N kualitas produk flooring dengan setting mesin yang
optimal untuk mendapatkan kualitas terbaik dengan perbandingan faktor
A (kecepatan mesin) : faktor B (ketebalan kayu) : faktor C (jumlah mata
pisau) berturut-turut level 1 (7 meter/menit) : level 2 (24 milimeter) : level
1 (4 mata pisau).

Kata Kunci: Flooring, Metode Taguchi, Desain Eksperimen.
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