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INTISARI 

Udang merupakan salah satu hasil komoditas perikanan di Indonesia yang 

cukup menguntungkan. Hampir sebagian besar dari produksi udang Indonesia 

diekspor ke berbagai negara seperti Jepang dan Amerika. Hal ini menjadi 

permasalahan dengan banyaknya limbah sisa pengolahan udang beku yang 

diekspor. Limbah yang tersisa ini berupa kulit dan kepala udang. Kepala udang 

memiliki kandungan protein yang cukup besar, sehingga dapat diekstrak dan 

dijadikan protein bub uk. Salah satu pengembangan dalam bidang protein yang 

cukup menonjol saat ini adalah protein terfungsionalisasi. Proses fungsionalisasi 

ini didasarkan pada keinginan akan adanya protein yang dapat dimodifikasi 

menjadi lebih baik, misalnya menjadi lebih tahan terhadap panas. 

Ekstraksi protein dari limbah kepala udang dilakukan menggunakan proses 

hidrolisa dengan bantuan air dan enzim. Dengan proses hidrolisa ini, protein akan 

terpecah menjadi asam-asam amino, sehingga dapat difungsionalisasikan. Pada 

proses fungsionalisasi dengan bantuan glyoxal, hanya gugus asam amino arginin 

dan lis in yang dapat bereaksi membentuk protein terfungsionalisasi. 

Prarencana pabrik protein terfungsionalisasi dari Iimbah kepaJa udang 

adalah sebagai berikut: 

Bahan baku utama 

Kapasitas bahan baku 

: limbah kepala udang 

: 3.808,64 ton/tahun 

Kapasitas produksi protein terfungsionalisasi : 202,49 ton/tahun 

Jumlah tenaga keJja : 100 orang 

Lokasi pabrik 

Luas pabrik 

Analisa ekonomi : 

Metode Discounted Cash Flow: 

BEP : 41,21 % 

Sebelum pajak 

: Kecamatan Sedati, Kabupaten 

Sidoarjo, Jawa Timur, Indonesia 

: 8.250 m2 

ROR = 22 %; ROE = 31 %; POT = 5 tahun 2 bulan 

Setelah pajak: ROR = 17 %; ROE = 25 %; POT = 6 tahun 2 bulan 
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ABSTRACT 

Shrimp is one of popular sea-comodity in Indonesia which is have good 

profit. Most of shrimp product in Indonesia are exported to other countries like 

Japan and America. This become a problem when too many waste produced from 

cold-shrimp process that are exported. This waste is form on skin and shrimp 

head. Shrimp head are rich of protein, so it can extracted and form protein 

powder. One of research on protein that are interest is functionalized protein. This 

functionalized process is based on initiative of protein that can be modified, for 

example it's heat resistance can become more better. 

Extraction protein from shrimp-head waste are done by hydrolization 

process with water and enzyme. With this hydrolization, protein will be split into 

amino acids, so it can be functionalized. In functionalized process with glyoxal, 

only arginine and lysine of amino acids which can reaction form functionalized 

protein. 

Pre-eliminary design of functionalized protein from shrimp-head waste is 

explain below: 

Raw material : shrimp-head waste 

Raw material capacity : 3,808.64 tons/year 

Functionalized protein produced capacity : 202.49 tons/year 

Labours : 100 people 

Plant location 

Plant area 

Economy analysis : 

Discounted Cash Flow method: 

BEP : 41.21 % 

Tax excluded 

: Sedati, SidoaIjo, East Java, Indonesia 

: 8,250 m2 

ROR = 22 %; ROE = 31 %; POT = 5 years 2 month 

Tax included 

ROR = 17 %; ROE = 25 %; POT = 6 years 2 month 
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