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BABIX 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

IX.l Diskusi 

FPC (Fish Protein Concentrate) adalah sejenis tepung yang ditambahkan 

pada makanan agar didapatkan makanan dengan protein yang tinggi. Produk ini 

memiliki kadar lemak yang sangat rendah sehingga aman dikonsumsi oleh orang 

yang sedang diet. 

Prod uk FPC merupakan suatu inovasi baru di Indonesia. Produk ini 

mempunyai kandungan protein yang tinggi dan tanpa adanya penambahan bahan 

kimia, maka potensi produk FPC ini besar untuk bisa mendapatkan tempat dalam 

masyarakat. 

Prarencana pabrik FPC dapat ditinjau kelayakannya dari dua segi, yaitu: 

a. Segi Lokasi 

Pabrik FPC berlokasi di daerah Muncar, kabupaten Banyuwangi, Jawa 

Timur, dimana lokasi pabrik dekat dengan sumber bahan baku. Lokasi pabrik 

dekat dengan jalan raya yang dapat menunjang keIancaran pengiriman bahan 

baku dan distribusi produk. Di samping itu, dengan berdirinya pabrik terse but 

dapat memberikan lapangan kerja baru bagi penduduk setempat. 

b. Segi Ekonomi 

Analisa ekonomi untuk pabrik FPC 1m dilakukan dengan 

menggunakan metode linier dan metode Discounted Cash Flow. Berikut ini 

adalah syarat-syarat yang diperlukan agar suatu pabrik layak untuk didirikan: 

I. Dari segi ROR 

ROR adalah nilai yang menunjukkan laju dari pengembalian modal 

Besarnya nilai ROR harus lebih tinggi dari suku bunga bank, dengan nilai 

ROR lebih besar daripada suku bunga bank berarti pabrik layak didirikan. 

Apabila ROR semakin tinggi, akan ada lebih banyak investor yang tertarik 

untuk menanarnkan modal karena modal yang ditanam cepat kembali dan 

segera mendapatkan keuntungan. 
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2. Dari segi POT 

POT adalah lama waktu yang diperlukan untuk mencapai titik impas (balik 

modal). Semakin rendah POT maka semakin cepat pula modal akan 

kembali. POT yang memenuhi syarat memiliki nilai kurang dari 10 tahun. 

3. Dari segi BEP 

BEP adalah suatu titik kapasitas dimana modal telah kembali. Nilai BEP 

yang terlalu tinggi menyebabkan semakin lama modal pabrik kembali. 

Nilai BEP yang memenuhi syarat berkisar antara 30-60%. 

IX.2 Kesimpulan 

Pmrencana pabrik FPC layak didirikan baik ditinjau dari segl teknis 

maupun dari segi ekonomi. 

a. Segi teknis 

Prarencana opemsi 

Kapasitas 

Produk Utama 

Bahan baku 

Utilitas 

Lokasi pabrik 

b. Segi Ekonomi 

: Batch, 330 hari kerja/tahun 

: 45000 kg FPC /hari 

: Fish Protein Concentrate 

: Ikan Lemuru 

: Air = 129,29m31hari 

Listrik = 170,73 kWlhari ./ 

Bahan bakar : Solar = 21900,75342 Llbulan 

: Muncar, kabupaten Banyuwangi, Jawa Timur 

Berikut adalah tabel hasil perhitungan analisa ekonomi pabrik FPC dengan 

menggunakan metode linier dan metode discounted cash flow: 
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Tabel IX.1. HasiI perhitungan analisa ekonomi pabrik FPC 

No Keterangan Metode Linier Metode Discounted 
Cash Flow 

I Laju pengembalian modal sendiri 
(ROE) 

• Sebelum pajak 130,8 % 91,45 % 

• Setelah pajak 85,26 % 62,57 % 

2 Laju pengembalian modal total 
(ROR) 

• Sebelum pajak 117,72% 82,47 % 

• Setelah pajak 76,73 % 56,31 % 

3 langka waktu pengembalian 
modal (POT) 
• Sebelum pajak 10 bulan I tahun 6 bulan 

• Setelah pajak 1 tahun 3 bulan 2 tahun 1 bulan 

4 Titik impas (BEP) 32,79 % 39,65 % 

Berdasarkan perbandingan antara syarat di atas (sub bab IX. 1 ) dengan data hasil 

perhitungan analisa ekonomi (tabel IX.l) dapat disimpulkan bahwa pabrik FPC 

layak untuk didirikan. 
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