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ABSTRAK

Laporan kerja praktek dengan judul “PRINSIP KERJA PLC DAN HMI SEBAGAI
KONTROL PADA MESIN PENGGULUNG PIPA DAN BETONEZER” membahas
tentang kegiatan yang dilakukan selama kerja praktek pada tanggal 20 Desember 2021 sampai
19 Februari 2022 di PT. Bangun Graha Putra Jaya yang bergerak dalam bidang otomasi dan
industri bertempat di Pusat J1. Kalianak Blok B9 Asemrowo, Surabaya Jawa Timur.

Metode dan prosedur dasar pelaksanaan kerja praktek ini ialah melalui studi teoritis,
pengenalan dan studi lapangan, diskusi, penggunaan alat serta pekerjaan tugas perusahan.
Adapun tujuan dilaksanakan Kerja Praktek (KP) ini adalah untuk memperoleh pengalaman
yang akan berguna dalam dunia kerja, serta pemenuhan salah satu syarat kelulusan di Jurusan
Teknik Elektro Universitas Katolik Widaya Mandala Surabaya.

Pada kerja praktek ini, pembimbing memberikan pengetahuan mengenai proses kerja
mesin penggulung pipa dan betonezer yang dikontrol oleh PLC dan HMI, serta diajarkan
mengenal fungsi atau peranan dari setiap komponen yang ada pada mesin.

Kata kunci : PLC, HMI, Mesin Penggulung

vil



ABSTRACK

The practical work report with the title "PLC AND HMI WORKING PRINCIPLES AS
CONTROL ON PIPE ROLLERS AND BETONEZER MACHINES" discusses the activities
carried out during work practices on December 20, 2021 to February 19, 2022 at PT. Bangun
Graha Putra Jaya, which is engaged in automation and industry, is located in Central Jl.
Kalianak Block B9 Asemrowo, Surabaya, East Java.

The basic methods and procedures for implementing this practical work are through
theoretical studies, introductions and field studies, discussions, use of tools and company work.
The purpose of this Job Training (KP) is to gain experience that will be useful in the world of
work, as well as to fulfill one of the graduation requirements at the Electrical Engineering
Department, Widya Mandala Catholic University, Surabaya.

In this practical work, the supervisor provides knowledge about the working process of
the pipe rolling machine and concretezer which is controlled by PLC and HMI, the author is
also taught to recognize the function or role of each component in the machine.

Keyword : PLC, HMI, Rolling Macchine

viii



DAFTARISI

Halaman
Halaman JUAUL.....c.ooiiiiie et i
Lembar Pernyataan..........c.cceciiiiieiiieiieccie ettt ettt e eenreeenbaeennreeennaees 1o i
Lembar Pengesahan Perusahaan..............cccuieeiiiiiiieiiiiiciicceeee et il
Lembar Pengesahan JUIUSAN...........c.ccouiiiiiiiiieiieeiiecie ettt ettt ebeessaeeneees v
Lembar PErSEIUJUAN .......cceeviiiiiieiiieeiieiie ettt ettt et e et e e e sbeesaaeenbeesseesnseesaaeasseessneenseens v
Kata PENGANTAT. ....c.eiiiiiiiiee et ettt ettt et st ettt e eee vi
ADSETAK ..ottt ettt e et e st e e bt e st e eteesnteens vii
AADSTIACE ...ttt ettt ettt a bbbt et sat bt et ehte bt et e satenaeenaeas viii
LDl (3 USROS ix
Daftar GAMDAT ......cceiiiiiii ettt ettt et e b e et eneas xi
Daftar TaDEL......cueieeiee ettt ettt et et ree xiil
Daftar LAMPITAN ....cc.eoiiiiiiiiiiieieeiie ettt sttt e vt esteeebeesaaeesbeesseessseesseeasseesssesnsaessseans Xiv
BAB I PENDAHULUAN ....ooiiiiieeee ettt sttt st 2esaeensesneenne 1
1.1, Latar BelaKang ........cocoooiiiiiiiiiiiiiicee ettt ebeeaee e 1
1.2, Tujuan Kerja Praktek .........cocooeiiiniiiiiiicceeeee e cveeve e 1
1.3. Ruang Lingkup Kerja Praktek..........ccocoooiiiiiiiniiniiieeeeeeees e 1
1.4. Metodologi Pelaksanaan .............cccccueeeoiiieeiiiieiieeeiecee e e eenee e 2
1.5, Sistematika PenuliSan ...........coooiiiiiiiiiiiiiiee e e 2
BAB II PROFIL PERUSAHAAN ..ottt aesaeeaeseeens 4
2.1, Sejarah Perusahaan..........cocceoueiiiiiiniiiiiniiieeeeee et eeaeeae e 4
2.2, Lokasi Perusahan .........ccocccooiiiiiiiiiii e e 5
2.3. Struktur Organisasi Perusahan .............cccoeviiieiiieeiiiieiceecce e ceveeeniaee e 5
2.4, Jadwal Kerja Perusahan ............cccccooiiiiiiiiiiiiiiieieee ettt eeveeneneeaens 7
2.5, Produk Perusahan........c.ccoeevuiiiiiiiiiiienieecee e et e 7
BAB III TINJAUAN UMUM OBJEK KERJA PRAKTEK .........cccoocoiiiiiiiet e 11
3.1 MesSin Las LISTIIK c..eeieiiiiiieee e e 11
3.20 MESIN BUDUL ...ttt eeaeenaeeaea 12
3.3, MesSin POtONg LASET .....ccuieiiiiiiiiiieiieeie ettt ettt eaaeenbeennnas 15
3.4, MESIN GOTINAA .....ciuiiiiiiiiieiie ettt st ettt e saeeeabe heeenbeenaeas 15
3.5, MeSin Bor LIStIIK c...oouiiiiiiiieeiee e e 17



I TN o) ) 2 € 1 o PP TSPRR 18

IR A ) 1010 (110 TSR 19
BAB IV TINJAUAN KHUSUS ..ucooiiinninrensensnisssnsesssisssssssssssssssssssssssssssssssssssass sossssssssssss 21
4.1. PLC (Programmable Logic Control).........ccccueevuiieiiieeieiieeciieeeiee e e e 21
4.2. HMI ( Human Maching INterCace)........c.ccevuiiieuiiiiiiiieeiieceiee et 21
4.3 . DESKIIPST ALT...... coeiiiiiiiiieit et ettt e e e et e eae s saeenn 22
4.4, Bagian-bagian dari MESIN........ceeruieeiieeeiiieeeiee et eitee s e e e e e e e ae e eeeeaeeenane eeaaeas 23
4.4.1 Programmable Logic Control (PLC)........cceeeiiiiiiiiieiieeiee e e e 23
4.4.2. Human Machine Interface (HMI)..........cccoeviiieiiiniieiiciieeeceeeee e e 23
T B T L] O S UR S 24
L S O . B N o £ TP P USRS 24
4.4.5 SIMDBOL REAY ...cuviiiiiiiiiiiiiteee e et et et e e 25
4.4.6.S1INdErPNEUMALIC. ....c.veeiiiiieieeieee e e e e 25
4.4.7. Motor Induksi 3 Fasa.......cccoeiiiiiiiiiiiieeeeee e e e e 26
4.4.8 KONEAKLOT ...ttt ettt e et e et e e e e ebees eeaeeen ceennas 27
T\ () SO 28
4.4.10 Switch-Mode POWeEr SUPPIY....ccviiiiiiiiiiieiie e e e cveeee e 28
4.5. Diagram AU LiStrIK......coooiiiiiiiiiiieeee e e e e e eeveeeiaeeeaee e .29
4.5.1 Diagram Blok dan Cara Kerja Alat...........cocuveeiiieeiiiieiieeieeee e e e e e 30
4.6. Skema Mesin Penggulung Pipa dan Betoneze............ccccecuevievieniiniinis cevieniencens e 32
BAB V PENUTUP ......ooiiiiii ettt sttt st eenvens 35
5.1, KESIMPUIAN ..ottt et e et e et eeaae e s e e e snnees sesbeeenssaees ceennes 35
Sl SATAN. .ttt ettt ettt e bt et e bt st e nine o tesaees 35
DAFTAR PUSTAKA ...ttt st eenees 36
LAMPIRAN ...ttt ettt ettt et et b e et st e sbe et eatesbeeaenae @ tenvea 37



Gambar 2.1
Gambar 2.2
Gambar 2.3
Gambar 2.4
Gambar 2.5
Gambar 2.6
Gambar 2.7
Gambar 3.1
Gambar 3.2
Gambar 3.3
Gambar 3.4
Gambar 3.5
Gambar 3.6
Gambar 3.7
Gambar 3.8
Gambar 3.9
Gambar 4.1
Gambar 4.2
Gambar 4.3
Gambar 4.4
Gambar 4.5
Gambar 4.6
Gambar 4.7
Gambar 4.8
Gambar 4.9
Gambar 4.10
Gambar 4.11
Gambar 4.12
Gambar 4.13
Gambar 4.14

DAFTAR GAMBAR

Halaman
Alamat perusahaan dari g00gIe MaPS........ccoevvervierieeieiieie e 5
SruKtUr OTZANTISAST ..veeeevieiiiieeeiieeciee et e et e eee e ee e et e e b e aaeeeereessneeenns 5
Molen Semen Hercules UK 40 K@ .......ccccuvieiiiieiiiiieieeceeeeee e 7
Molen Semen Hercules UK 50 K@ ......ccooviiiiiiiniieiiicieiecieeee e 8
Perontok Padi HErcules .........cocevieriiiiiiiiniiieeeceeeeeeeeee e 8
As Perahu Ketinting Hercules ...........cccoeeviieiiiieciiieeieeeeeeee e 9
Kereta Dorong Hercules ..........cooveeiiiiiiiiiiiiicieceee e 10
LA LASEITK 1.ttt 11
Elektroda LOZam........c.ccccuiiriiiiiieiiecieeieeeee ettt e 12
MeESIN BUDUL.......oooiiiiiiii e 13
Mesin Potong Plasma............cooouiiiieiiiiiiiieceeeee e 15
Mesin Gerinda duduk...........cocoiiiiiiiiniii 15
Mesin Gerinda TaANGAN .......c.ccccvieriieeiieiieiie ettt eereeseeeeereesaee e 17
Mesin Bor LiStrIK ......oocuiiiiiiiiiiiieeeeeeee e 18
Jenis-jenis Suparay GUN ......c...coceevuiriiniieiienieneeiceee et 19
MeSIN KOMPIESOT ..ottt 19
Panel Induk MeSIN........cooiuiiiiiiiiiiiicece e 22
Mode Kontrol HMIL......cooooiiiieeeeee e 22
PLC Type KS508-40DR.......c.ccoiiiiiriieiiniieieieeieese ettt 23
HMI Type GLOT0....c.eiueeiieieieieieseeiesteeieee et 23
REIAY ..ttt et e s 24
STMDBOLNO ..o 25
STMDBOLINC L.ttt 25
Simbol Kombinasi NO & NC .......cccoooiiiiiiiiinieiieeeiceceeeseee e 25
Tiga Silinder Pneumatik ...........cccoeveiiieriiiiiniieeiieeee e 25
Motor Induksi 3 Fasa .....cc..ooiiiiiiiiiiieee e 26
Kontaktor 50 (MitSubiShi)........cc.cccciiiiiiiieiiicciieceiee e 27
SIMbOL KONtaKtor .......ccueviiriiiiiiiiiiiienieee e 27
MCB (Miniature Circuit Breaker )........ccccoocvveiiiiieeiiiecieccee e 28
Diagram ATUr LiStrik.......cocoieeiiiiieiieeeeee e e 29

X1



Gambar 4.15
Gambar 4.16
Gambar 4.17
Gambar 4.18
Gambar 4.19
Gambar 4.20
Gambar 4.21
Gambar 4.22
Gambar 4.23

Switch-Mode Power Supplay 24V 15A ...t 29

Diagram Blok SiStem .......ccccciieiiiiiiiiiieiieeieeseeeie et 30
Fungsi Tiap Relay ....ccoeeieiiiiiieeee et 31
Skema Kontrol MESIN ......cocuiiiiiiiiiiiieiie ettt 32
Mode AUtO HMIL.....oooiiiiiiiiiieieeeeeeetee e 34
Mode Manual HMI .......cccooiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeee e 34
Mesin Penggulung Pipa dan Betonezer ............cccvveeviveevciieenciieeeiieeeee e 34
Pipa dan Betonezer Sebelum diproses dari Mesin ........cccceeeevveeeveeeeveeenneen. 33
Pipa dan Betonezer setelah diproses dari Mesin ........c.ccoceeevveerieecieenieeennenne. 33

xil



Tabel 2.1.
Tabel 2.2
Tabel 2.3
Tabel 2.4
Tabel 2.5
Tabel A.1

DAFTAR TABEL

Halaman

Spesifikasi Mesin Molen UK 40 Kg ........ccooiiiiiiiiiiiiiiiiieeieenennl 7

Spessifikasi Mesin Molen UK 50 Kg ... c.ooocviiiiiiiiiiieieeeeceeee e, 8
Spesifikasi Mesin Perontok padi .........cceeeveeeeiiiiiiiiiiiiie e e e 9
Spesifikasi Mesin As Perhu Kentinting.............ccoecveviieniienieinienieenes e 9
Spesifikasi Kereta DOrong...........ccveeiieiiiiiiieniiieiiecieeee e e eenees 10
Jadwal Keglatan...........cecueeviiriiiiiiiiienicentesicecet e e e 37

Xiii



DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1. Jadwal Kegiatan

Halaman

Xiv



