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INTISARI 

 

Pada industri cat, kosmetik, dan polimer dibutuhkan suatu senyawa bernama metil 

metakrilat (MMA) yang berfungsi sebagai pelapis, perekat, pengikat, pengemas, dan zat aditif 

produk-produk tersebut. Dengan adanya suatu fakta bahwa tidak adanya pabrik MMA yang 

berdiri di Indonesia, tersusunlah prarencana pembangunan pabrik MMA dengan jumlah 

kekosongan pasar produk MMA di Indonesia sebesar 180.701,792 ton pada tahun 2027. Bahan 

baku yang digunakan dalam proses produksi adalah crude gliserol yang diambil dari produk 

samping biodiesel dengan prospek ketersediaan yang berkelanjutan akibat sumber daya alam 

yang semakin menipis. Strategi pemasaran produk MMA akan dilakukan dengan tiga cara, 

yakni dari nilai guna produk, harga yang dapat bersaing, dan promosi secara online maupun 

offline. 

Pabrik MMA yang berdiri berbentuk Perseroan Terbatas (PT) dengan nama perusahaan 

PT Metilat Indonesia. Kapasitas produksi pabrik sebesar 50.000 ton per tahun dimana pabrik 

ini mulai beroperasi pada tahun 2027 dengan masa konstruksi 2 tahun. Setiap tahun pabrik ini 

akan beroperasi selama 330 hari dengan waktu proses produksi selama 24 jam setiap harinya. 

Untuk mencapai kapasitas produksi terkait, dibutuhkan kapasitas bahan baku crude gliserol 

sebesar 14.487,37 kg/jam. Pabrik MMA berlokasi di Karangrejo, Gresik, Jawa Timur yang 

memiliki luas area sebesar 610.000 m2. 

Proses produksi dimulai dengan crude gliserol yang difermentasikan menggunakan 

bakteri Propionibacterium acidipropionici menjadi asam propionat. Asam propionat 

selanjutnya direaksikan dengan metanol untuk membentuk metil propionat yang akan 

selanjutnya direaksikan kembali dengan formaldehida untuk membentuk produk metil 

metakrilat. Metode kombinasi ini dipilih karena metode ini yang paling efisien dan mampu 

dikomersialkan. Pada metode kombinasi, terdapat keunggulan dari segi bahan baku, segi 

limbah dan lingkungan, dan segi ekonomis dibandingkan dengan metode lainnya seperti IO 

dan DOE. 

Utilitas yang digunakan dalam tercapainya proses produksi meliputi air yang diambil 

dari sungai Bengawan Solo dengan kebutuhan air sebesar 91.486,94 m3/hari, saturated steam 

dengan kebutuhan 565.206,84 kg/hari, refrijeran dengan kebutuhan 10.619,667 ton/hari, 

dowtherm dengan kebutuhan 673.119,84 kg/hari, dan listrik dengan kebutuhan power sebesar 

20.279 kW. Sedangkan untuk pengolahan limbah, dihasilkan campuran limbah total dengan 
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komposisi 90% massa air dan sisanya komponen organik yang aman dibuang ke lingkungan 

karena tidak melebihi ambang batas COD dan BOD baku mutu limbah. 

Berdasarkan perhitungan analisa ekonomi, didapatkan bahwa pabrik MMA ini tidak 

layak untuk dibangun. Mengacu pada data cashflow yang bernilai negatif, perusahaan memiliki 

pengeluaran yang lebih besar dibanding penghasilan yang menyebabkan perusahaan ini akan 

mendapatkan kerugian yang semakin besar setiap tahunnya. Hal ini terjadi karena faktor bahan 

baku dan biaya produksi yang cukup besar. Sehingga perlu dilakukan pertimbangan kembali 

dalam pendirian pabrik MMA diantaranya, (1) Menaikkan harga jual produk MMA, atau (2) 

Mencari proses alternatif yang dapat menekan modal yang dikeluarkan seperti biaya peralatan, 

proses produksi, dan bahan baku. 

 


