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BAB XII

DISKUSI DAN KESIMPULAN

XIL1 Diskusi

Biodiese! merupakan bahan bakar yang terbuat dari minyak nabati. Produk
biodiesel merupakan suatu produk yang sedang disosialisasikan di Indonesia.Pada
pra rencana pabrik ini menggunakan bahan baku minyak kelapa sawit (CPO}) dan
metanol. Produk Biodiesel ini memiliki beberapa keunggulan. seperti harga yang
lebih murah dan hasil akhir pembakaran lebih bersifat ramah lingkungan . maka
produk biodiesel bisa mendapatkan tempat dalam masyarakat.

Prarencana pabrik Biodiesel dapat ditinjau kelayakannya dari beberapa

segi, antara lain

XII.1.T Segi Proses

Pembuatan Biodiesel dilakukan dengan metode transesterifikasi memakai
katahis padat, vaitu HZSM-5. Katalis HZSM-5 ini memiliki beberapa keungguian
dibandingkan dengan beberapa katalis padat yang lain. yaitu waktu proses yang
lebih singkat dan konversi reaksi vang hampir sama dengan katalis padat yang

lain.

XiL1.2 Segi Lokasi
Pabrik Biodiesel beriokasi di daerah Makasar, Ujung Pandang. Sulawes],
dimana lokasi pabrik dekat dengan sumber bahan baku yaitu CPO, sedang untuk

bahan baku metanol dibeli dari propinsi Kalimantan Timur yang letaknya tidak
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jauh dari propinsi Sulawesi Selatan. Lokasi pabrik di daerah industri yang dekat
dengan jalan raya Sudirman serta pelabuhan laut vaitu Sukarno Hatta dan bandar
udara yaru Hasanudin, Fasilitas ini dapat menunjang kelancaran pengiriman
bahan baku maupun pemasaran produk. Bi samping itu, adanya pabrik tersebut

dapat memberikan fapangan kerja bagi penduduk setempat.

XTL1.3 Segi Ekonomi
Analisa ekonomi pabrik Biodiesel ini dilakukan dengan metode liniq dan
metode Discounted Cash Flow. Hasil analisa tersebut menyatakan bahwa :
a. Waktu Pengembalian Modal (1’0'1")‘ baik sebelum maupun sesudah pajak
untuk metode finier dan metode Discounted Cash Flow berkisar antara 1 tahun
6 bulan hinggea 2 inhun 7 bulan
b. Titik Impas (BEP) metode linier adalah 47.6806 % dan untuk metode

Discounted Cash Flow adalah 6 ,0783%

XI1.2 Kesimpulan
Ditinjau dari segi teknis maupun dari segi ekonomi, prarencana Pabrik
Biodiesel dengan metode koagulasi layak didirikan.
Ringkasan :
Proses : Metode rransesterifikasi dengan katalis HZSM-3

Prarencana operasi  : Batch, 300 hari kerja/ tahun

Kapasitas 1 13.300 ton biodiesel/ tahun
Produk Utama : Biodiesel
Produk Samping : Gliserol
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Bahan baku

Utiliias

Lokasi pabrik

- minyak kelapa sawit. Metanol | T1:P0O,, CaO. katalis padat

yaitu HZSM-3

: Steam = 4.081.13355 kg/hari

Refrigerant : Ethylene glveol = 23491792 ko/hari
Air = 109.996.7346 kg/ hari

Listrik = 3559176 kW

Bahan bakar : Batu bara = 7.193.430,1503 kg/tahun

Solar = 3,4052 L/tahun

: Makasar. Ujung Pandang, Sulawesi

XFH.2.1. Analisa Ekonomi

*  Mectode Linier

Pembiayaan :

*  Modal Tetap
*  Modal Kerja

®* lnvestasi Total

= Rp 28.0606.165.429,5399
=Rp 12.028.356.612.6600

= Rp 34.080.343.735.8699

*  Biaya produksi/tabin - Rp 46.400.824.341 2984

* Pendapatan/tahun = Rp 66.833.570.520.00

* Labasebelum pajak = Rp 20.432.746.178.7016

* Labasesudah pajak = Rp 13.300.035.016,1561

Laju Pengembalian Modal (ROR)

*  Sebelum pajak

= Sesudah pajak

= 50,9614 %

= 331717 %

Jangka waktu pengembalian modal (POT)
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*  Sebelum pajak = | tahun 7 bulan
* Sesudah pajak = 2 tahun 4 buian
Titik impas (BEDP) = 47,6800%

= Metode metode Diseounted Cash Flow
= Masa konstruksi =2 tahun
*  Tolal investasi pada akhir masa konstruksi = Rp 9.767.025.569.4799
* Laju pengembalian modal scbelum pajak = 44,698 %
= laju pcngcmbalian modal sesudah pajak = 41,8688 %
*  Jangka waktu pengembalian modal schelum pajak = 2 tahun 4 bulan
= Jangka waktu pengembalian modal sesudah pajak = 2 tahun 7 bulen

»  Titik Impas (BEP) =61,0783%
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