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BAB!X 
DISKUSI DAN KESIMPULAN 

IX.1. Diskusi 

Indonesia mer.upakan salah satu nt:gara pt:nghasil tt:pung tapioka yang 

besar di dunia, jumlah Iimbah yang dihasilkan dari industri tepung tapioka selama 

ini cukup tinggi dan pemanfaatan dari limbah',tersebut kurang maksimal, yaitu 

. hanya sebagai pakan temak. Ubi kayu yang diolah menjadi tepung tapioca 

menghasilkan 40 % ampas, sehingga perlu mencari 'upaya pemanfaatannya. 

Pengolahan tersebut selain untuk meningkatkan nilaJ guna ubi kayu, juga sebagai 

altematif pengolahan limbah dari tepung tapioKa. 

Dalam ampas tepung tapioka terkandung pati yang jumlahnya 68 % berat 

serta mt:rupakan Sllaw polisakarida yang apabila dihidrolisis terpecah merijadi 

monosakarida (glukosa), dan bila dio\ah lebih lanjut dengan cara' menambahkan 

HN03 dengan perhandingan tertentu menjadi Asam Oksalat dihidrat. 

Pabrik As,ml Oksalat ini dircncanakan dcngan kapasitas bahan baku 

I 12(}O kg ampas tcpllng tapioka per harr dall kapasitas produksi Asalll Oksalat 

5000 kg per hari. Pabrik Asam Oksalat ini didirikan di daerah Sleman - Daerah 

lstimewa Yogyakarta. Daerah ini dekat dengansllngai kali Progo sehingga sup\ai 

air dapat diperoleh dari sungai tersebut, ampas tepung tapioka diperoleh dari 

suplier ampas tepung tapioka di Jombor baru yang merup~kan suplier ampas 

tepung tapioka yang terbesar di Indonesia. 

Berdasarkan analisa ekonomi, pabrik Asam Oksalat ini layak didirikan 

karena mengalami keuntungan sebesar Rp. 50.665.22i629,OO per tahun. 

Keuntungan tersebut disebabkan harga bahan baku dan harga bahan pembantu 

yang murah. 

IX.2. Kesim pulan 

Prarencana pabrik Asam Oksalat layak didirikan secara ekonomis dan 

teknis. Hasil analisa yang telah dilakukan dapat dituryjukan di bawah ini : 
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PcrencanaanOpcrasi j 

Jenis proses : Oksidasi dengan menggunakan HN03 

Operasi 

Produk 

: semi kontinyu 24 jam per hari, 330 hari per tahun 

: Asam Oksalat dihidra, 

Bahan baku : Ampas tepung tapioka = 3696.0()0 kg/tahun 

HNu3' I = 3.069.698,643 It/tahun 
I 

Utilitas Air = 143,78 m3
ihari 

Listrik = 66,8722 kW 

Batu bara = 35869,0977 Ib/hari 

Solar = 2,0594 Lfhari 

NaCl = = 5,4102 kg/hari 

Steam = 124646,6983 kglhari 

Lokasi pabrik : Sleman - Yogyakarta 

Analisa Ekonomi : 

Mo.dal tetap (FCI) 

Moda\kerja (WCT) 

: Rp. 9.093.602.347,00 

: Rp. 1.60A .753.355,OO 

13iaya Produksi Total (TPC) : Rp. 104.915.542.1 ()7,OO 

PenjuaJan per tahun : Rp. 182.833.200.000,00 

Kei.llltungan per tahun : Rp. 50.685.227.629,00 
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