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BAB IX
DISKUSI dan KESIMPULAN

IX.1. Diskusi

Xylene merupakan suatu senyawa organik dengan rumus kimia CgHig
yang sering digunakan sebagai solven pada industri cat dan pelapisan serta
industri tinta, sebagai bahan tambahan pada gasoline untuk meningkatkan nilai
oktan, sebagai adhesive dan resin. Selain itu Xylene dalam bentuk isomernya
sering digunakan dalam pembuatan phthalic anhydride (PA), isophthalic acid,
terephthalic acid (TPA) dan dimethyl terephthalate (DMT).

Kebutuhan akan Xylene di Indonesia semakin meningkat tiap tahunnya,
hal ini dapat dilihat dari data statistik yang terdapat di Biro Pusat Statistik. Pabrik
Xylene ini direncanakan dengan kapasitas 25 ton/hari umtuk iniCinciiuiu kebuiuisai
dalam negeri, sehingga dapat mengurangi jumlah xylene yang diimpoi.

Proses pembuatan xylene yang digunakan adalah proses yang
memisahkan rantai karbon pada toluene dan proses mereaksikan toluene dengan
cumene. Proses ini merupakan proses yang paling menguntungkan dibandingkan
dengan jenis proses yang lain. Kelebihan dari proses ini antara lain
1. Kapasitas produksi yang dihasitkan cukup tinggi
2. Proses vang terjadi tidak menimbutkan masalah korosi pada alat
3. Hasil produk yang diperoleh mempunyai kemurnian yang cukup tinggt, yaitu

99.02 %.

Pabrik ini didirikan di daerah Tangerang, Banten dengan beberapa
pertimbangan sebagai berikut
1. Terletak di jalaur yang menghubungkan Jakarta dan Tangerang yang

merupakan tempat penyediaan bahan baku.

b

Daerah tersebut cukup strategis serta didukung oleh sarana transportasi yang
memadai, schingga mempermudah dalam pengangkutan bahan baku dan
pemasaran produk.

3. Kebutuhan akan tenaga kerja dan tenaga ahli mudah diperoleh.
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Pabrik ini layak didirikan berdasarkan analisa ekonomi yang dilakukan
dengan 2 metode, yaitu metode Linear dan metode Discounted Cash Flow. Hasil
analisa ekonomi tersebut menyatakan bahwa :

1. Rate of Return (ROR) atau laju pengembalian modal berada diatas bunga bank
pada saat ini. Hal ini menunjukkan bahwa pendirian pabrik ini lebih
menguntungkan daripada disimpan dalam bank.

2. Waktu pengembalian modal (POT) berkisar 2-5 tahun. Range POT ini cukup
memuaskan untuk sebuah pabrik kimia.

3. Titik impas (BEP) diperoleh sebesar 31,21%. Hal ini sangat menguntungkan.

IX. Kesimpulan

Pra rencana pabrik Xylene dengan proses disproporsionasi dan
transalkilasi layak didirikan secara teknis maupun ekonomis berdasarkan
perhitungan yang telah dilaksanakan. Hasil analisa yang telah dilakukan dapat
ditunjukkan seperti dibawah ini :

Perencanaan operasi :
Jenis proses - Toluene Disproprosionasi/Transalkilasi
Operasi : Kontinyu 24 jam per hari, 330 hari per tahun
Produk - Xylene 99,02% dengan produk samping Benzene 91,93%
Bahan baku : Toluene 99% % = 43,8959 ton/harn
- Cumene murni = 6,0453 ton/han
Utilitas © Air = 123,3750 m*/hari

: Steam = 33,0184 ton/hari
: Listrik = 85 kVa
Lokasi pabrik - Tangerang, Banten

Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas

Analisa ekonomi :
Modal Tetap (FCI) : Rp.139.634.387.207
Modal Kerja (WCI) - Rp.24.641.362.448
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Biaya Produksi (TPC) : Rp.114.894.990.813
Penjualan per tahun : Rp.178.978.154.954,97
Laba sebelum pajak  : Rp.64.083.164.142,17
Laba sesudah pajak  : Rp.41.692.806.692 41

Titik Impas (BEP) 1 31,21%

1. Metode Linear
Rate of Return sebelum pajak
Rate of Return sesudah pajak
Pay Out Period sebelum pajak :
Pay Out Period sesudah pajak

2. Metode Discounted Cash Flow
Rate of Return sebelum pajak
Rate of Return sesudah pajak
Rate on Equity sebelum pajak
Rate on Equity sesudah pajak
Pay Out Period sebelum pajak :
Pay Out Period sesudah pajak

£ 39,01 %
. 2538 %

1,77 tahun

. 2,49 tahun

1 32,09 %
1 26,14

. 69.81%
: 58,84%

3,05 tahun

- 3,58 tahun
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