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ABSTRAK

Kebutuhan konsumen yang semakin tinggi membuat perusahaan berusaha untuk
melakukan kegiatan produksi semaksimal mungkin. Tempat penyimpanan dengan
tingkat produktivitas yang tinggi akan memerlukan perencanaan tata letak gudang
yang baik guna memaksimalkan pemanfaatan ruang yang ada. Penelitian yang
dilakukan di PT Sukses Expamet ini bertujuan untuk menentukan penempatan
produk jadi berdasarkan frekuensi perpindahannya, mengetahui dan
membandingkan utilisas luas gudang penyimpanan produk jadi, serta total jarak
perpindahan produk jadi di PT Sukses Expamet sebelum dan sesudah dilakukan
usulan perbaikan tata letak gudang. Penelitian ini bersifat kuantitatif dengan
menggunakan metode Class Based Storage dan Randomized Storage sebagai
instrumen analisis data. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa berdasarkan
frekuensi perpindahan, material yang masuk dalam kelas A atau fast moving
adalah hollow Kita-K, hollow SE 1535, hollow SQ 1535, hollow SE 3535, dan
hollow SQ 3535. Kemudian produk yang masuk ke dalam kelas B atau medium
moving yaitu produk hollow EXC 1838, hollow Kita- B, dan hollow EXC 3538.
Sedangkan produk yang masuk ke dalam kelas C atau slow moving yaitu produk
hollow 24 dan hollow 44. Setelah dilakukan rancangan tata letak gudang usulan,
utilitas ruang pada tata letak gudang usulan meningkat sebesar 2,64 % dan utilitas
row meningkat sebesar 1,96%, serta jarak perpindahan produk jadi pada gudang
mengalami penurunan sebesar 16,48%.

Kata Kunci : Tata Letak Gudang, Class Based Storage, Randomized Storage, Utilitas
Ruang, Utilitas Row, Jarak Perpindahan.
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