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INTISARI 
 

PT. Asia Plastik merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di bidang kemasan 

atau kontainer plastik. Perusahaan berdiri pada Tahun 1985 dan terletak di dua lokasi, yaitu di 

Jalan Rungkut Industri III/27A, dan di Jalan Rungkut Industri III/52. Untuk produksi yang 

dominan menggunakan alat blow molding dilakukan di Plant 52 dan untuk produksi yang 

dominan menggunakan alat injection molding dilakukan di Plant 27, dan penjualan secara 

grosir dilakukan di Jalan Rungkut Industri III/27A, dan penjualan secara retail dilakukan di 

Jalan Rungkut Industri III/52. Hasil produksi PT. Asia Plastik adalah Jerry can, pail, dan botol 

PET, produk-produk ini kemudian didistribusikan ke pabrik-pabrik dalam negeri dan dijual 

secara ecer. 

Proses produksi untuk produk jerry can dan botol PET menggunakan metode blow 

molding, dan untuk produk Pail dan tutup botol menggunakan metode injection molding. Sisa 

produk berupa barang reject akan di-recycle dan menjadi avalan yang akan dipakai kembali 

untuk proses produksi. 

Tugas khusus pada program kerja praktek adalah menganalisa penyebab timbulnya 

bintik hitam pada produk dan penyebab handle jerry can yang tidak jadi. Saran dari kami adalah 

perlu adanya pemeriksaan rutin, dan melakukan trial agar dapat penyetelan yang tepat agar 

produk yang dihasilkan tidak terdapat kecacatan, serta perlu adanya pembersihan pada screw 

sehingga tidak timbul kerak pada screw. 

 

 


