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ini saya buat dengan sebenarnya.

Surabaya, 13 Desember 2021

Yang menyatakan

@ 0
L METE

AJX890 060

P

@

SEPULUM RIBU lmm

}f}-‘ .1

Azarael Azariah Tjatura
NRP. 5203018052

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya
Fakultas Teknik
Jurusan Teknik Kimia iii



Laporan Kerja Praktek
PT. Asia Plastik
Surabaya

LEMBAR PERNYATAAN

Dengan ini saya menyatakan bahwa laporan kerja praktek ini benar-benar merupakan hasil
karya saya sendiri dan bukan merupakan hasil karya orang lain, baik sebagian maupun maupun
seluruhnya, kecuali dinyatakan dalam teks. Seandainya diketahui bahwa laporan kerja praktek
ini ternyata merupakan hasil karya orang lain, maka saya sadar dan menerima konsekuensi
bahwa laporan kerja praktek ini tidak dapat saya gunakan sebagai syarat untuk memperoleh
gelar Sarjana Teknik.

Surabaya, 13 Desember 2021
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Puji syukur penulis panjatkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas segala berkat dan
rahmat-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan pelaksanaan kerja praktek di PT.
Asia Plastik. Adapun tujuan pelaksanaan kerja praktek sebagai pengalaman yang nanti
kedepannya dapat dipraktekkan di dunia kerja, serta sebagai salah satu syarat untuk
memperoleh gelar Sarjana Teknik di Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas
Katolik Widya Mandala Surabaya.
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6. Seluruh rekan-rekan di lingkungan kampus maupun di luar kampus yang telah membantu
penyelesaian laporan pelaksanaan kerja praktek ini;

7. Orang tua dan keluarga penulis yang telah memberikan dukungan secara materi maupun
non-materi, sehingga penulis dapat menyelesaikan penulisan laporan pelaksanaan kerja
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Karena kebaikan semua pihak yang telah penulis sebutkan tadi maka penulis bisa

menyelesaikan laporan kerja praktek ini dengan sebaik-baiknya. Laporan kerja praktek ini
memang masih jauh dari kesempurnaan, tapi penulis sudah berusaha sebaik mungkin. Sekali
lagi terima kasih. Semoga laporan ini bermanfaat bagi kita semua.

Surabaya, 30 November 2021
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INTISARI

PT. Asia Plastik merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak di bidang kemasan
atau kontainer plastik. Perusahaan berdiri pada Tahun 1985 dan terletak di dua lokasi, yaitu di
Jalan Rungkut Industri 111/27A, dan di Jalan Rungkut Industri 111/52. Untuk produksi yang
dominan menggunakan alat blow molding dilakukan di Plant 52 dan untuk produksi yang
dominan menggunakan alat injection molding dilakukan di Plant 27, dan penjualan secara
grosir dilakukan di Jalan Rungkut Industri 111/27A, dan penjualan secara retail dilakukan di
Jalan Rungkut Industri 111/52. Hasil produksi PT. Asia Plastik adalah Jerry can, pail, dan botol
PET, produk-produk ini kemudian didistribusikan ke pabrik-pabrik dalam negeri dan dijual
secara ecer.

Proses produksi untuk produk jerry can dan botol PET menggunakan metode blow
molding, dan untuk produk Pail dan tutup botol menggunakan metode injection molding. Sisa
produk berupa barang reject akan di-recycle dan menjadi avalan yang akan dipakai kembali
untuk proses produksi.

Tugas khusus pada program kerja praktek adalah menganalisa penyebab timbulnya
bintik hitam pada produk dan penyebab handle jerry can yang tidak jadi. Saran dari kami adalah
perlu adanya pemeriksaan rutin, dan melakukan trial agar dapat penyetelan yang tepat agar
produk yang dihasilkan tidak terdapat kecacatan, serta perlu adanya pembersihan pada screw
sehingga tidak timbul kerak pada screw.
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