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Absrrak

PT. Massyindo Gemilang merupakan perusahaan yang bergerak dibidang penghasil
lembaran kulit domba. Dua kriteria kulaitas kulit domba adalah penyerapan warna
dan kesesuaian warna. Proses pewarnaan kulit domba saat ini menghasilkan banyak
kecacatan, baik penyerapan maupun kesesuaian warna yang tidak sesuai dengan
standart yang ditetapkan. Dalam penelitian ini di lakukan eksperimen untuk mencari
standart proses yang dapat menghasilkan kualitas pewarnaan yang baik. Metode yang
digunakan adalah metode desain eksperimen full factorial 3°,

Dari hasil eksperimen diketahui bahwa faktor yang mempengaruhi respon penyerapan
warna yaitu faktor lama perendaman bahan kimia corilene Ivin dan faktor lama
perendaman bahan kimia doranil brown. Sedangkan fakior yang dapat mempengaruhi
respon kesesuaian warna yaitu faktor lama perendaman bahan kimia corilene lvin,
Saktor lama perendaman bahan kimia doranil brown dan fakior kecepatan putar drum
stainless steel. Sedangkan kondisi yang memberikan hasil terbaik untuk kedua kriteria
kualitas adalah perendaman bahan kimia corilene Ivin 40 menit, perendaman doranil

brown 90 menit, kecepatan putar drum stainless steel 22 Rpm.

Kata kunci : Kulit domba, perbaikan kualitas, desain eksperimen

1. PENGANTAR

PT. Massyindo Gemilang adalah
perusahaan yang bergerak di bidang
industri  kulit domba. Di perusahaan

domba sehingga memperkecil prosentase
cacat. Perbaikan dilakukan dengan cara
mengetahui faktor-faktor yang
berpengaruh terhadap proses pewarnaan

tersebut sering terjadi masalah di proses ?a]? mff: T{cnl‘ukan kombinasi level dari
drum. Permasalahan yang muncul dalam A,

lahan kulit di lah
Juwes pengiilin: Rl dnrhe. el 2. PROSES PEWARNAAN KULIT

wama bagian dalam kulit tidak sama
dengan  warna  permukaan kulit
(penyerapan warna kurang sempurna)
dan warna kulit tidak sesuai yang
diinginkan  perusahaan  (kesesuaian
wamna). Apabila kulit domba tersebut
diketahui tidak memenuhi syarat sewaktu
inspeksi maka akan ditambah waktu
kulit

SECARA UMUM

Wet blue adalah kulit domba yang telah
melalul  proses penyamakan dengan
menggunakan krom. Bahan-bahan yang
digunakan dalam proses pewarnaan
adalah sebagai berikut :

a. Air, berguna untuk mempermudah

prosesnya. Sedangkan apabila

domba yang tidak memenuhi syarat proses pelarutan bahan kimia yang
tersebut diketahui setalah proses drum dimasukkan ~ pada  saat  proses
selesai dilakukan maka kulit domba pewarnaan.

tersebut akan kembali diproses ulang b. Corilene OT (YSB) merupakan

pada proses drum.
Penelitian
memperbaiki

bertujuan untuk
proses pewarnaan kulit
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bahan kimia yang berguna untuk
meratakan warna pada permukaan
kulit.
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¢. Corilene Lvin  berguna  untuk
mempermudah agar bahan kimia
dapat masuk sampai ke bagian dalam
kulit.

d. Doranil Brown merupakan untuk
mewarnal kulit menjadi coklat, yang
digunakan untuk mewarnai dasar
kulit.

e. Formic Acid (asam format) berguna
untuk membantu mengikat bahan
kimia ke kulit.

f. Dorafix CA (Fixing Agent AC)
berfungsi untuk menahan kulit supaya
zat warna yang sudah masuk ke
dalam kulit dan sudah menempel ke
permukaan kulit tidak keluar lagi.

3. IDENTIFIKASI RESPON DAN
FAKTOR YANG
BERPENGARUH

Dalam penelitian ini respon yang akan
diteliti adalah penyerapan warna dan
kesesuaian warna. Ada beberapa faktor
yang dapat mempengaruhi kedua respon
vaitu kecepatan putar drum (rpm), lama
perendaman bahan kimia corilene lvin,
dan lama perendaman bahan kimia
doranil brown.

4. PEMILIHAN LEVEL FAKTOR
YANG BERPENGARUH

Pemilihan level dari tiap faktor bertujuan
untuk mengkombinasikan level dari
setiap faktor.

Tabel. 1 Nilai Level Untuk Masing-
Masing Faktor

Faktor el ]| Jevell | levell

A LamaPersndamanBaban

Kmia Corilans [vin 10menit | 23 menit | 40 menit
B. Lama Perendamanbahan
Yanuia Dovad! 3o fOment | Timent | 50 memt

a3

C. KecepaanPutarMesm{pm! | lipm | Mpm | Zmom
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5. PENGAMBILAN DAN
PENGOLAHAN DATA

5.1. Cara Pengambilan Data

Data yang diambil adalah nilai skala
penyerapan warna dan kesesuaian warna
untuk kulit domba. Setiap skala memiliki
kategori nilai satu untuk “gagal™ dan nilai
dua untuk “sukses”. Langkah-langkah
untuk pengambilan data kulit domba
yang berwama doranil brown dapat
dilihat pada Lampiran 1.

5.2. Pengumpulan Data

Percobaan ini teridri dari tiga faktor yaitu
kecepatan putar drum stainless steel,
lama perendaman bahan kimia corilene
lvin, dan lama perendaman bahan kimia
doranil brown. Setiap faktor memilki tiga
level yaitu kecepatan putar drum stainless
steel dengan level 18 rpm, 20 rpm, dan
22 rpm, lama perendaman bahan kimia
corilene Ivin dengan level 10 menit, 25
menit  dan 40 menit, serta lama
perendaman doranil brown dengan level
60 menit, 75 menit, 90 menit. Sehingga
pada penelitian ini menggunakan desain
eksperimen faktorial 3°, memiliki tiga
faktor dan tiga leveluntuk masing-masing
respon. Hasil percobaan untuk uji
penyerapan dan kesesuaian warna dapat
dilihat pada Lampiran 2 dan Lampiran
3. '

5.3. ANOVA Data Hasil Percobaan

Hasil analisa ANOVA untuk respon
penyerapan warna dengan menggunakan
MINITAB dapat dilihat pada Lampiran
4. Sedangkan ANOVA untuk respon
kesesuaian warna dapat dilihat pada
Lampiran 5.

6. ANALISA
6.1. Percobaan Penyerapan Warna

Berdasarkan Lampiran 4, diketahui
bahwa nilai p-value dari faktor A (lama
perendaman Coriline Lvin) dan faktor B
(lama perendaman doramil brown) dan
interaksi dari faktor AxB lebih kecil
dibandingkan dengan (3%) yang
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menunjukkan bahwa faktor A, faktor B
dan interaksi faktor A X B
mempengaruhi penyerapan warna pada

pewarnaan kulit domba (wet blue).

e Faktor lama perendaman bahan kimia

Corilene Lvin

Untuk faktor lama perendaman bahan
kimia Corilene Lvin (faktor A), dapat
dianalisa bahwa kondisi yang optimal
untuk faktor ini adalah 40 menit. Hal
ini dapat dilihat rata-rata nilai
penyerapan warna yang dihasilkan dari
kondisi lama perendaman bahan kimia
Corilene Lvin 40 menit tersebut
bernilai paling maksimal yaitu sebesar
1.97. (lampiran 2).

Faktor lama perendaman bahan kimia
Doranil Brown

Pada faktor lama ¢ (faktor B), bahwa
kondisi yang optimal untuk faktor
tersebut adalah 90 menit. Hal ini
dibuktikan rata-rata penyerapan warna
vang dihasilkan darn  perendaman
bahan kimia doranil brown 90 menit
tersebut bernilai paling maksimal yaitu
sebesar 1.91.

6.2. Percobaan Kesesuaian Warna

Sedangkan untuk respon kesesuaian
warna faktor yang berpengaruh adalah
faktor faktor A (lama perendaman
Coriline  Lvin), faktor B (lama
perendaman doramil brown), faktor C
(kecepatan putar mesin), interaksi dari
faktor AxC, interaksi dari faktor BxC
dan interaksi dan faktor AxBxC (sesuai
Lampiran 5).

e Faktor lama perendaman bahan kimia

Corilene Lvin

Pada respon kesesuaian untuk faktor
lama  perendaman  bahan  kimia
Corilene Lvin (faktor A), bahwa
kondisi yang optimal untuk faktor A
adalah 40 menit. Hal ini dibuktikan
rata-rata penyerapan warna yang
dihasilkan dari perendaman bahan
kimia Corilene Lvin 40) menit tersebut
bernilai paling maksimal yaitu sebesar
1.78.
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Faktor lama perendaman bahan kimia
Doranil Brown

Pada faktor lama perendaman bahan
kimia doranil brown (faktor B),
diketahui bahwa kondisi yang optimal
untuk faktor tersebut adalah 90 menit.
Hal ni dibuktikan rata-rata
penyerapan warna yang dihasilkan dari
kondisi perendaman bahan kimia
doranil  brown 90 menit tersebut
bernilai paling maksimal yaitu sebesar
1.78.

Faktor kecepatan putar mesin drum
stainless steel

Pada faktor kecepatan putar mesin
drum (faktor C), diketahui bahwa
kondisi yang optimal untuk faktor
tersebut adalah 22 rpm. Hal ini
dibuktikan  rata-rata  penyerapan
warna yang dihasilkan dari kecepatan
putar mesin drum 22 rpm tersebut
bernilai  paling maksimal yaitu

ﬁbcsar 1.78.

7. KESIMPULAN

Berdasarkan hasil pengolahan dan analisa
data, maka dapat ditarik kesimpulan
sebagai berikut :

a.

. Kondisi

Faktor yang signifikan berpengaruh
terhadap respon penyerapan warna
adalah lama perendaman bahan kimia
corilene lvin dan lama perendaman
bahan kimia doranil brown.

Faktor yang signifikan berpengaruh
terhadap respon kesesuaian warna
adalah lama perendaman bahan kimia
corilene lvin, lama perendaman bahan
kimia doranil brown, dan kecepatan
putar mesin drum stainless steel.
optimal  untuk  proses
pewarnaan  kulit adalah lama
perendaman bahan kimia corilene
lvin 40 menit, lama perendaman
bahan kimia doranil brown 90 menit
dan kecepatan putar mesin drum
stainless steel 22 rpm.
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Lampiran 1. Langkah-langkah Pengambilan Data untuk Kulit
Berwarna Doranil Brown

Setelah kulit dikelwarkan dan
mesin drom stainfess sreel, lalu

Langksh-langkah peagukuran uark setiap kulit

kulit  dijemur korang  lehih n menggunakan skala penyerapan wama
sclama |5 fam adalah schagi berikur
' § 1. kudit di potong keeil. Tompat memotong kulit
| blasanva di bagian kepala.
) 2 ant kit terschut disobek
if: ! |3 :
kit : § RCIOmPOK 5K ) .
mandad  dulsm | {4 seteleh me mueuk kesaiahsaty
Jhilan datn. | Phategori, maka  akan  dikeshui nilal skala
peryerapan warna dasi setuag kulit terscbut !
8
Y i |

D - - -
Serelah kulit selesai di staking.

Sheets,

lelu  masing-masing  kulit 1
geon 1 o P W g
divkur dengan  menggunakan ]
skala penverapan wama, g
L H

’ ' pencahayasn yang wern |

Setelah  selesar  melakukan 3 alw kol diga H
; dengan skl |0 kategori i
e waraa Ll " . . .
o n wama, lalu akin |} {3, setelah mengetahui kulit tersebut masuk |
o an_ pengukuran dengan | kesalohsaty kareaosi, moka akm dikembuoi |
menzeenakan skala kesesvainn ; an wnrma dani kulitd
L 20 L wids AL 1

wirna %
|

[— I |
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Lampiran 2. Hasil Pengumpulan Data untuk Respon Penyerapan Warna

Lama Kecepatan Putar Drum Srainfess Steel (C)
Perend Rata Rata
Cairan Corifene | Cairan  doranif Skala
Lvin (A) brown (B) 18 2 22
2 1 | i 1 1 2 | 2 1 | 2 2 1
60 1 | 1 2 212 1 1 | 212 1 1 L 2
2 2 21 1 112 1 2 1 2912 2 2 1 1 .53
0 75 3 B Z | | 2 2 1 | 212 1 1 2 2
2 2 1 1 212 2 1 1 212 2 1 2 2
90 2 2 1 1 212 2 1 2 212 1 2 2 1
2 2 2 2 112 2 1 2 21/]2 1 12 2
60 | | z 2 2] 3 1 1 | 212 2 | 2 2
2 2 2 2 212 2 12 ! 212 2 2 2 2
25 1.87
75 2 2 2 3 212 3 3 2 2)3 2 3 2 2
2 2 2 2 292 2 2 2 292 2 2 2 2
S0 2 % 2 72 13 7 2 2 212 2 & 2 3
2 2 2 2 2|2 | 2 2 212 2 1 2 2
60 2 2 2 3 1]2 388 2 2 7§32 ¥ 2 2 32
0 2 2 2 2 212 2 2 2 2912 2 2 2 2 1.97
¢ 75 2 2 2 2 2}2 2 2 2 292 2 2 2 2
2 2z 2 2 2|2 2 2 2 212 2 2 2 2
H) 2 2 2 2 212 2 2 2 212 2 2 2 2
Lampiran 3. Hasil Pengumpulan Data untuk Respon Kesesuaian warna
Lama Lama Kecepatan Putar Drum Stainless Steel (C)
Perendaman Perendaman
3 Rata Rata
Cairan Cairan Skala
Corilene Lvin | doranil brown
(A) (B) 18 20 22
1 2 1 2 I 1 1 2 | 1 1 1 | 2 Z
60 1 1 2 2 I 1 1 1 2 212 1 2 1 2
] bl > bl 2> 3 el 2 2 el
10 1 1 2 2 | 2 2 2 1 2 ]2 1 2 2 2 1.53
75 1 | 1 2 2 2 1 | 2 2 | 1 2 2 2
1 | 2 2 1 1 | 2 2 2 | 2 2 "1 2
90 | 2 2 | | 1 | 2 2 ¥ | 2 2 2 2
1 2 1 | - 2 p | 2 1 2 2 2 1 .
60 1 12 2 1 2 | | 2 2 2 1 2 2 2
25 1 2 2 1 21]2 2 1 1 2}z 2 2 1 2 1.68
15 2 2 1 2 | 2 2 I | 2 2 2 1 | 2
2 | | 2 1 4 2 2 2 2 2 z 2 2 2
90 11 1 2 2|2 2 2 2 21012 2 2 2 2
1 1 2z 2 212 | | 1 212 | I 2 2
60 1 1 2 2 21012 2 + 1 212 1 1 2 2
2 2 22 2 2 2 2 2 2 2
40 - ! - k - - - - ! - ! - - - - 1.78
75 1 1 2 2 2 2 2 2 2 P 2 2 2 2 v
2 2 i 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
90 2 1 2 2 r 2 2 2 2 2 2 2 % 2 2
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Lampiran 4. ANOVA respon penyerapan warna

Levels. Values

10, 25, 40

[y
o
.

uaing Adjuscted 35 for Tests

W B3 B b

FOWN

kgsepatan drum

U e

rhscepatan dram
nrkgsaparan doum

eneral Linear Model: Penyerapan Warna versus waktu corile, waktu dorani,
kecepatan dr

[

b B3 By

@

25,
wakea & 75,
Kegepar &Yy
Enat IESRan WREna S2apsi, using Adjusted S5

e kD B by bR
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