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INTISARI

Foam poliuretan merupakan bahan yang memiliki sifat sangat menarik seperti
daya serap energi yang tinggi, terutama berguna untuk peredam kejut, dan konduktivitas
termal yang rendah sehingga dapat digunakan sebagai bahan isolator panas. Foam
poliuretan dibentuk oleh reaksi antara isosianat dan poliol berbasis ester atau eter dengan
adanya zat peniup atau blowing agents, dan katalis. Poliol dapat berasal dari minyak
nabati salah satunya vyaitu minyak jarak mentah yang ramah lingkungan dan
ekonomis.Pembentukan foam poliuretan dilakukan dengan proses one-shot vyaitu
pencampuran secara langsung bahan-bahan untuk membuat foam poliuretan seperti
poliol, katalis, surfaktan, dan zat peniup. Dalam menghasilkan poliol dari minyak jarak
mentah, proses pertama yaitu minyak jarak mentah mentah diproses melalui tahap
pemurnian berupa degumming, netralisasi, dan bleaching. Hasil dari minyak jarak pagar
yang sudah murni tersebut kemudian dibentuk menjadi poliol dengan reaksi epoksidasi
dan reaksi hidroksilasi. Poliol yang sudah terbentuk kemudian dicampur dengan toluena
diisosianat, katalis, surfaktan, dan blowing agent menggunakan metode one-shot atau
proses satu tahap yang memiliki proses lebih sederhana dan biaya yang rendah.

Prarencana pabrik foam poliuretan dari minyak jarak memiliki rincian sebagai berikut:

Bentuk Perusahan : Perseoran Terbatas (PT)
Produksi : Foam poliuretan
Statur Perusahan : Swasta
Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun
Hari Kerja Efektif : 330 hari/tahun
Sistem operasi : Kontinyu
Waktu Mulai Beroperasi : Tahun 2025
Bahan Baku : Minyak jarak mentah
Kapasitas Bahan Baku : 6313,1313 kg/jam
Utilitas
1. Air  :Air sanitasi = 5,94 m*/hari
Air umpan boiler  =5,6361 m*/hari
2. Listrik =1.584 kW
3. LNG(Liquefied Natural Gas) = 0,8783 m®
4. Jumlah Tenaga Kerja : 120 orang
5. Lokasi Pabrik : Kabupaten Pasuruan, Jawa Timur
Analisa ekonomi :
1. Rate of Return (ROR) sebelum Pajak = 15,89%
2. Rate of Return (ROR) sesudah Pajak =11,73%
3. Rate of Equity (ROE) sebelum Pajak =32,27%
4. Rate of Equity (ROE) sesudah Pajak =22,91%
5. Pay Out Time (POT) sebelum pajak = 6 tahun
6. Pay Out Time (POT) sesudah pajak =7 tahun 3 bulan
7. Break Even Point =40,82%
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