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Perancangan Alat Bantu Ulir Mesin Bubut Konvensional di Madiun. Ahmad 

Herdiansyah. 41417002. Pembimbing Ir. L. Anang Setiyo Waloyo, S.T., M.T., Ir 

Vinsensius Widdy Tri P, S.T., M.M. Program Studi Rekayasa Industri, Fakultas 

Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya, Kampus Madiun. 

ABSTRAK 

 

Perkembangan teknologi menuntut masyarakat untuk berfikir kreatif dan 

inovatif. Perkembangan teknologi yang pesat memberikan tantangan pelaku bisnis 

di bidang industri. Penelitian ini adalah inovasi dengan metode perancangan untuk 

pembuatan alat bantu ulir mesin bubut konvensional yang bertujuan untuk 

meringankan pelaku UMKM khususnya dibengkel bubut dari segi waktu dan 

kualitas. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah perancangan dan 

pengembangan produk dibantu dengan metode tambahan statistik uji beda. 

Metode perancangan digunakan untuk proses pembuatan produk dan statistik 

digunakan untuk membandingkan hasil dari pekerjaan ulir sebelum maupun 

sesudah menggunakan alat bantu ulir dari segi waktu dan kualitas. Setelah 

diperoleh waktu dan kualitas langkah selanjutnya adalah melakukan perbandingan 

dengan penelitian terdahulu dengan membandingkan waktu proses penyayatan. 

 

Kata Kunci: Perancangan, Alat Bantu Ulir, Pengujian, Perbandingan, Waktu dan 

Kualitas. 
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Design Of Conventional Lathe Thread Tools In Madiun Ahmad Herdiansyah. 

41417002. Mentor Ir. L Anang Setiyo Waloyo, S.T., M.T., Ir. Vinsensius Widdy Tri 

P, S.T., M.M. Engineering Study Program, Faculty Of Engineering, Widya 

Mandala Catholic Univercity Surabaya, Madiun City Campus 
 
 

ABSTRACT 

 

Technological developments require people to think creatively and 

innovatively. Rapid technological developments pose challenges for business 

people in the industrial sector. This research is an innovation with a design 

method for the manufacture of screw tools for conventional lathes which aims to 

relieve MSME actors, especially in lathe workshops in terms of time and quality. 

The method used in this research is product design and development assisted by 

additional statistical test methods. The design method is used for the product 

manufacturing process and statistics are used to compare the results of the 

threaded work before and after using the screw tool in terms of time and quality. 

After obtaining the time and quality, the next step is to make a comparison with 

previous research by comparing the time of the slicing process. 

 

Keywords: Design, Thread Tool, Testing, Comparison, Time and Quality. 
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