PERANCANGAN ALAT BANTU ULIR MESIN BUBUT KONVENSIONAL
DI MADIUN

SKRIPSI

Diteliti oleh:
AHMAD HERDIANSYAH
NIM 41417002

PROGRAM STUDI REKAYASA INDUSTRI
(KAMPUS KOTA MADIUN)
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA SURABAYA
Januari 2022



PERANCANGAN ALAT BANTU ULIR MESIN BUBUT KONVENSIONAL
DI MADIUN

Untuk Memenuhi Sebagai Persyaratan
Memperoleh Gelar Sarjana Teknik
Jurusan Rekayasa Industri

Diteliti oleh:
AHMAD HEDIANSYAH
NIM 41417002

PROGRAM STUDI REKAYASA INDUSTRI
(KAMPUS KOTA MADIUN)
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA SURABAYA
Januari 2022



HALAMAN PENGESAHAN

Telah disetujui dan diterima baik oleh tim penguji Skripsi Program Studi
Rekayasa Industri Fakultas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya

Kampus Madiun guna melengkapi sebagai tugas dan memenuhi syarat-syarat

untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik Progam Studi Rekayasa Industri.

Atas Nama :

Ahmad Herdiansyah
NIM. 41417002

Madiun, 14 Januari 2022

Tim Penguji Skripsi :

Ir. Th. Liris Windyaningrum, ST, MLT. ..cccceessessccecsscssssadons
NIDN. 0729077801

"
Ir. Vinsensius Widdy Tri P., S.T., M.M. W o \m

NIDN. 0702027402

Ir. Ch. Dian Indrawati, S.T., M.T.
NIDN. 0708057903

A\
S Z‘"f)ian Indrawati, S.T., M.T.
NIDN. 0708057903




HALAMAN PERSETUJUAN

Telah disetujui dan diterima baik oleh Dosen Pembimbing skripsi Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya Kampus Madiun guna melengkapi
sebagai tugas dan memenuhi syarat-syarat untuk memperoleh gelar Sarjana
Teknik Progam Studi Rekayasa Industri.

Atas Nama :

Ahmad Herdiansyah
NRP. 41417005

Madiun, 14 Januari 2022
Dosen Pembimbing Skripsi :

Dosen Pembimbing I, Dosen Pembimbing II,

=X .

NIDN. 0708057903



PERNYATAAN KEASLIAN KARYA ILMIAH DAN PERSETUJUAN
PUBLIKASI KARYA ILMIAH

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya sebagai mahasiswa
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya Kampus Kota Madiun: Saya yang

bertandatangan di bawah ini:

Nama : Ahmad Herdiansyah
NIM : 41417002
Judul Skripsi . Perencangan Alat Bantu Ulir Mesin Bubut Konvensional

(Studi Kasus di Kota Madiun)

Menyatakan bahwa skripsi ini adalah ASLI karya tulis saya. Apabila
terbukti karya ini merupakan plagiarism, saya bersedia menerima sanksi yang
akan diberikan oleh Fakultas Teknik Universitas Katolik Widya Mandala
Surabaya. Saya menyetujui pula bahwa karya tulis ini dipublikasikan/ditampilkan
di internet atau media lain (digital library Perpustakaan Universitas Katolik Widya
Mandala Surabaya) untuk kepentingan akademik sebatas sesuai dengan Undang-
undang Hak Cipta.

Demikian pernyataan keaslian dan persetujuan publikasi karya ilmiah ini

saya buat dengan sebenarnya.

Madiun, Desember 2021

Yang menvatakan,

// | CABO1AJX450489400

(fAhfnad Herdiansyah)



W

= W N

PROGRAM STUDI REKAYASA INDUSTRI (KAMPUS
MADIUN) FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS KATOLIK
WIDYA MANDALA SURABAYA

BERITA ACARA BIMBINGAN SKRIPSI

Nama Mahasiswa
NIM

Fakultas

Program Studi
Judul Skripsi

Tanggal Pengajuan Skripsi

Dosen Pembimbing

Konsultasi Skripsi

: Ahmad Herdiansyah
41417002
. Teknik

: Rekayasa Industri

. Perancangan Tas Lipat Kurir (Studi kasus J&T

di Kota Madiun)
: 29 Agustus 2020

. Ir. L. Anang Setiyo Waloyo, S.T., M.T.
Ir. Vinsensius Widdy Tri P, S.T., M.M.

PARAF DOSEN
NO | TANGGAL CATATAN PEMBIMBING
| I
1 24/11/2020 | Sempurnakan bab 1 Vvase.
2 2/12/2020 Perbaiki latar belakang dan
buat kerngka bab 2 V:h.sﬁ‘
3 19/01/2021 Perbaiki rumus + tujuan buat
kerangka bab 3 U'\VE"‘
4 23/02/2021 Perbaiki pengumpulan data
26/1/4 Urage
5 26/01/2021 Perbaiki pengolahan data bab
3 meﬁ,
6 |04/01/2021 | Print journal terdahulu Q
€

Vi



6 04/012021 | Print journal terdahulu [ [ Jjase -

7 04/02/2021 Survey ukuran ulir ke bengkel
dan perbaiki pengolahan data U Vs
ke 2 bab 2
8 13/02/2021 Lengkapi bab 2 proses
pekerjaan ulir + teori tentang
kualitas Iproses ulir dan teori U?wp
yang mendasari masalah pada e
bab 1
9 09/12/2021 Bab 4 + perbaikan bab 4 Usnss
10 10/03/2021 Melanjutkan bab 5 Acc bab 4 U“’Dj.
11 10/03/2021 Melanjutkan bab 6 Acc bab 5
+bab 6 Uz
" |
12 10/03/2021 | Analisis Pengujian 4
24 10/12/2021 Siapkan ujian skripsi (ACC) Vicss,

Madiun, 10 Desember 2021

mbimbing I, Dosen Pembimbing 11,

Cs\
Ir. L. Anang/Setiyo Waloyo. S.T.. M.T. Ir. Vinsensius ﬁd P
NIDN. 0713117202 NIDN. 0729077801

2, \5‘“
Dian Indrawati, S.T.. M.T. it Srina Dian Indrawati, S.T.. M.T.

NIDN. 0708057903 NIDN. 0708057903

vii



Perancangan Alat Bantu Ulir Mesin Bubut Konvensional di Madiun. Ahmad
Herdiansyah. 41417002. Pembimbing Ir. L. Anang Setiyo Waloyo, S.T., M.T., Ir
Vinsensius Widdy Tri P, S.T., M.M. Program Studi Rekayasa Industri, Fakultas
Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya, Kampus Madiun.

ABSTRAK

Perkembangan teknologi menuntut masyarakat untuk berfikir kreatif dan
inovatif. Perkembangan teknologi yang pesat memberikan tantangan pelaku bisnis
di bidang industri. Penelitian ini adalah inovasi dengan metode perancangan untuk
pembuatan alat bantu ulir mesin bubut konvensional yang bertujuan untuk
meringankan pelaku UMKM khususnya dibengkel bubut dari segi waktu dan
kualitas. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah perancangan dan
pengembangan produk dibantu dengan metode tambahan statistik uji beda.
Metode perancangan digunakan untuk proses pembuatan produk dan statistik
digunakan untuk membandingkan hasil dari pekerjaan ulir sebelum maupun
sesudah menggunakan alat bantu ulir dari segi waktu dan kualitas. Setelah
diperoleh waktu dan kualitas langkah selanjutnya adalah melakukan perbandingan

dengan penelitian terdahulu dengan membandingkan waktu proses penyayatan.

Kata Kunci: Perancangan, Alat Bantu Ulir, Pengujian, Perbandingan, Waktu dan

Kualitas.
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Design Of Conventional Lathe Thread Tools In Madiun Ahmad Herdiansyah.
41417002. Mentor Ir. L Anang Setiyo Waloyo, S.T., M.T., Ir. Vinsensius Widdy Tri
P, S.T., M.M. Engineering Study Program, Faculty Of Engineering, Widya
Mandala Catholic Univercity Surabaya, Madiun City Campus

ABSTRACT

Technological developments require people to think creatively and
innovatively. Rapid technological developments pose challenges for business
people in the industrial sector. This research is an innovation with a design
method for the manufacture of screw tools for conventional lathes which aims to
relieve MSME actors, especially in lathe workshops in terms of time and quality.
The method used in this research is product design and development assisted by
additional statistical test methods. The design method is used for the product
manufacturing process and statistics are used to compare the results of the
threaded work before and after using the screw tool in terms of time and quality.
After obtaining the time and quality, the next step is to make a comparison with
previous research by comparing the time of the slicing process.

Keywords: Design, Thread Tool, Testing, Comparison, Time and Quality.
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