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BAB IX  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

IX.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil kerja praktek yang dilakukan di PT. Wings Surya bagian 

Plastik selama dua bulan dapat disimpulkan beberapa hal sebagai berikut. 

1. PT. Wings Surya membedakan proses produksi plastik berdasarkan bahan baku 

biji plastik yang dipergunakan dan produk yang akan dihasilkan yaitu produk PP 

berupa Botol SK Liquid, produk sendok takar dan Wadah Sabun Cream Ekonomi; 

HDPE berupa Botol WPC dan Botol SK Pemutih; produk PET berupa Botol SK 

Rapika Biang dan Botol Supersol; produk LDPE berupa tutup luar, tutup dalam 

dan handle untuk pot. 

2. Bahan baku utama di PT. Wings Surya terdiri atas biji plastik seperti 

polyproplylene (PP), polyethylene terephthalate (PET), low density polyethylene 

(LDPE), high density polyethylene (HDPE) dan polystyrene (PS). 

3. Utilitas yang digunakan meliputi air, listrik dan udara bertekanan. Air digunakan 

untuk kebutuhan produksi dan kebutuhan perkantoran, listrik dibutuhkan untuk 

menjalankan mesin-mesin produksi maupun penerangan dan operasional 

sedangkan gas digunakan untuk menggerakkan mesin produksi. 

4. Pengendalian kualitas terhadap produk yang dilakukan meliputi leak test, dimensi 

produk, berat, visual bentuk & warna dan kebocoran. 

5. Limbah yang dihasilkan berupa oli dan sparepart bekas seperti elektrik dan logam 

yang akan dikirimkan ke Departemen B3. 
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IX.2. Saran 

Berdasarkan pengalaman melakukan kegiatan kerja praktek di PT. Wings Surya 

bagian Pabrik Plastik selama kurang lebih dua bulan, terdapat beberapa saran yang 

dapat kami berikan untuk meningkatkan efektivitas dan efisiensi perusahaan dari ilmu 

Teknik Kimia sebagai berikut. 

1. Karyawan yang bekerja sebagai operator mesin maupun maintenance di PT. Wings 

Surya perlu diberikan alat pelindung diri berupa alat pelindung telinga seperti ear 

plug. Hal ini perlu dilakukan karena tingkat polusi suara yang dihasilkan dari 

mesin-mesin plastik cukup tinggi sehingga dapat mempengaruhi pendengaran 

setiap karyawan. 

2. Perlu dilakukan penataan ulang terhadap beberapa alat agar jalannya produksi 

dapat sesuai dengan alur produksi yang dilakukan serta memindahkan alat-alat 

yang tidak beroperasi maupun tidak dipergunakan. 

3. Menyediakan generator tambahan untuk mencegah terjadinya pemadaman listrik 

dan menghindari pemberhentian proses produksi. 

4. Menyediakan angin kompresor low pressure secara mandiri yang tidak berpusat 

dari utilitas pusat PT. Wings Surya. 

5. Melakukan perawatan terhadap cooling tower secara berkala hingga efisiensi 

panas tetap terjaga dengan baik. 
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