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BAB IX

PEMBAHASAN DAN KESIMPULAN

I1X.1. PEMBAHASAN
Produksi Asam Nitrat ditujukan untuk memenuhi kebutuhan dalam
negeri yang selama ini masih tergantung pada impor. Di dalam mendirikan sebuah
pabrik maka perlu dibahas yaitu:
. 1. Lokasi
Berdasarkan pertimbangan yang ada, maka lokasi untuk pabrik Asam Ni|trat
ditetapkan di Suko, Sidoarjo, dimana bahan baku pembuatan HNO; berasal dani
pabrik penghasil ammonia. Ammonia dipenuhi oleh PT. Petrokimia Gresik,
dengan lokasi pabrik di Sidoarjo yang cukup dekat dari sumber bahan baku,
sehingga biaya transportasi tidak terlalu besar. Dengan adanya pabrik tersebut
maka akan memberi kesempatan kerja pada penduduk setempat.
2. Proses
Penggunaan amonia lebih efektif, hal ini disebabkan karena faktor ekonomis.
3. Analisa Ekonomi
Dari hasil perhitungan analisa ekonomi dengan metode linier, waktu
pengembalian sebelum pajak adalah 2‘}‘;hun 11 bulan. Sedangkan sesudah
pajak adalah 3 tahun 10 bulan, dengan titik impas 30,91 %, ROR sebelum
pajak 34,7714 %, sesudah pajak 24,1017 %. Selain itu juga dilakukan analisa

ekonomi dengan metode discounted cash flow. Waktu pengembalian modal
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sebelum pajak 2 tahun 10 bulan, sesudah pajak 3 tahun 10 bulan, dengan titik

impas 40,55 %. ROR sebelum pajak 28,01 % dan sesudah pajak 18,23 %.

1X.2. KESIMPULAN
Dari perhitungan analisa ekonomi maka pabrik Asam Nitrat ini layak

didirikan baik secara teknis maupun secara ekonomis dengan ringkasan sebagai

berikut:

1. Kapasitas 15.000 ton/tahun diharapkan mampu memenuhi kebutuhan dalam
negeri.

2. Lokasi pabrik di Suko, Sidoarjo dekat dengan daerah pemasaran (Surabaya
dan sekitarnya) dan sumber bahan baku (Surabaya , Jawa Timur),

3. Proses pembuatan Asam Nitrat dapat diharapkan agar dapat memenuhi
kebutuhan konsumen.

4. Analisa ekonomi menguntungkan karena BEP memenuhi syarat (20-60) %

dan ROR diatas bunga bank.
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