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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat dan karunia-Nya yang
telah memberikan hikmat kepada tim penulis sehingga dapat menyelesaikan Kerja Praktek yang
dilaksanakan pada tanggal 14 Juni 2021 — 13 Agustus 2021 di PT. Inti Daya Guna Aneka Warna
yang berlokasi di Jalan Laksda Adi Sucipto No. 456, Malang, Jawa Timur dan juga dapat
menyelesaikan laporan kerja praktek dengan baik dan tepat waktu. Kerja praktek merupakan
salah satu cara mengaplikasikan berbagai teori yang telah dipelajari sekaligus sebagai salah satu
syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik di Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik,
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. Tim penulis menyadari dengan selesainya
laporan kerja praktek ini tidak terlepas dari berbagai pihak yang telah bersedia membimbing,
memberi arahan, bersedia meluangkan waktu, dan memberi dukungan penuh baik moral
maupun teori bagi penulis. Oleh karena itu, tim penulis mengucapkan terima kasih kepada:

1. Prof. Ir. Suryadi Ismadji, M.T., Ph.D., IPU., ASEAN Eng selaku Dekan Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

2. Bapak Sandy Budi Hartono, S.T., Ph.D., IPM selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya.

3. Bapak Ariyanto selaku General Manager PT. Inti Daya Guna Aneka Warna yang telah
mengijinkan pelaksanaan kerja praktek.

4. Bapak Yongky Kusnandar Djiono, S.T. selaku kepala divisi Quality Control di PT. Inti Daya
Guna Aneka Warna sekaligus pembimbing kerja praktek yang telah membimbing dan
membantu tim penulis mengumpulkan data dan menjelaskan di lapangan.

5. Ibu Ni Kadek Sinta Parwasari Putra, S.Si., MM selaku kepala divisi Research and
Development (RnD) yang telah membantu mengumpulkan data dan menjelaskan di

lapangan.
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Bapak Bayu Widjaja selaku kepala divisi pengolahan limbah PT. Inti Daya Guna Aneka
Warna yang telah membimbing dan membantu tim penulis mengumpulkan data dan
menjelaskan di lapangan.

Prof. Ir. Suryadi Ismadji, M.T., Ph.D., IPU., ASEAN Eng selaku dosen pembimbing yang
telah meluangkan waktunya untuk membimbing, memberikan masukan, dan pengarahan
yang baik dan jelas dalam proses kerja praktek.

Karyawan divisi Quality Control, Research and Development (RnD), pengolahan limbah,
pembuatan pasta, produksi, teknisi, dan seluruh karyawan PT. Inti Daya Guna Aneka Warna
yang telah menerima tim penulis dengan baik dan membantu mengumpulkan data.

Orang tua dan keluarga tim penulis yang telah memberikan doa dan dukungan penuh selama
kerja praktek.

Teman — teman seperjuangan angkatan 2018 yang telah mendukung selama proses kerja
praktek

Dengan menyadari masih terdapat kekurangan dalam penulisan laporan kerja praktek ini,

penulis menerima segala saran dan kritik yang sifatnya membangun dari semua pihak. Selain

itu, dengan penulisan laporan kerja praktek ini diharapkan dapat menambah wawasan dan

memberikan kontribusi dalam kemajuan ilmu dan teknologi bagi para pembaca. Akhir kata, tim

penulis mengucapkan terima kasih kepada semua pihak dan mohon maaf jika masih terdapat

salah kata dalam penulisan laporan ini.

Surabaya, 22 Desember 2021

Tim Penulis
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INTISARI

PT. Inti Daya Guna Aneka Warna (INDANA) merupakan sebuah perusahaan yang
bergerak di bidang paint and coating. Berdiri sejak tahun 1981, usaha ini berawal dari home
industry di sebuah kontrakan di kota Batu, Jawa Timur yang dididirikan oleh Bapak Djoyo
Sugiharto dengan modal pribadi. Pada saat itu, produk yang dihasilkan adalah Thinner B dan
Afduner. Kemudian pada tahun 1983, pusat kegiatan INDANA dipindahkan ke Jalan Letjen
Sutoyo 130, Malang. Di lokasi yang baru inilah, produk — produk baru mulai dihasilkan dan
dikembangkan menjadi semen warna, kalkarium, plamir tembok, finkote, dan cat tembok.
Seiring perkembangan perusahaan dan meningkatnya permintaan pasar, pada tahun 1990 lokasi
perusahaan dipindahkan ke Jalan Laksda Adi Sucipto 456, Malang dan berdiri hingga kini. Saat
ini, PT. INDANA dikelola secara lebih professional oleh Bapak Yudi Setiawan Sugiharto,
MBA selaku direktur utama PT. INDANA dan Bapak Steven Antonius Sugiharto, MBA selaku
vice president dan telah memiliki 3 anak perusahaan yang tersebar di kota Malang (PT. Rexton
Indocoating), Solo (PT. Dexa Paint), dan Jakarta (PT. Belmont Paint Indonesia). Produk yang
dihasilkan oleh PT. INDANA adalah cat tembok, cat sintetis, cat automotive, cat genteng,
thinner, vernis, plamir, cat dasar, dan produk wood coating.

Proses produksi berjalan secara batch, yang terbagi menjadi tiga tahapan yaitu
pembuatan pasta, pembuatan cat dasar (base), proses pewarnaan (colour matching) dan
pengemasan. Bahan baku yang digunakan dalam proses produksi, yaitu binder, filler, pigmen,
pelarut, dan aditif. Untuk menunjang kebutuhan proses produksi, PT. INDANA menggunakan
sarana utilitas berupa air, listrik, dan udara bertekanan. Dalam menjaga kepercayaan konsumen,
PT. INDANA selalu menjaga kualitas cat, mulai dari kedatangan bahan baku, proses produksi
meliputi produk setengah jadi (base) dan pasta, serta produk sesuai dengan standar yang
dimiliki PT. INDANA. Dalam memasarkan produknya, PT. INDANA telah mencapai hampir
ke seluruh pulau Jawa, Sumatera, Kalimantan, Sulawesi, Bali serta NTT dan NTB dengan lebih
dari 10.000 konsumen. Pendistribusian produk dilakukan melalui pengiriman ke depo distribusi
yang terdapat di beberapa kota besar dengan tujuan memberikan pelayanan barang yang lebih
cepat kepada konsumen. Tidak hanya itu, PT. INDANA juga menjalin kerjasama dengan
beberapa valued clients.
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