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BAB IX
KESIMPULAN DAN SARAN

IX.1 Kesimpulan

Berdasarkan pada uraian sebelumnya dapat disimpulkan PT. Mitra Mulia
Makmur Plastics merupakan perusahaan berstandar internasional yang bergerak dalam
industri kemasan plastik. Hal ini dapat dilhat dalam sertifikasi yang dimiliki oleh PT.
MMM Plastic yaitu ISO 9001;2015 yang berisi mengenai kualitas dan mutu
manajemen perusahaan sesuai dengan standar internasional. Proses produksi kemasan
plastik dilakukan menggunakan proses injection moulding dan blow moulding. Bahan
baku utama yang digunakan adalah biji plastik HDPE, PP dan LLDPE. Produk yang
dihasilkan oleh perusahaan PT. Mitra Mulia Makmur Plastics adalah produk tabung
pail cat, jerry can minyak, dan produk foodgrade Moorlife. Pengendalian kualitas
yang dilakukan meliputi tes fungsional, penampilan, berat dan cycle time produk.
Utilitas yang dibutuhkan meliputi listrik, air, oli, dan udara bertekanan. Struktur
organisasi perusahaan menggunakan struktur hirarki seperti perusahaan pada
umumnya.

Pada penyelesaian tugas khusus yang pertama didapatkan bahwa batas
maksimum tumpukan jerrycan yang dapat dibentuk adalah 5-6 tumpukan, sedangkan
untuk penyelesaian tugas khusus yang kedua didapati bahwa COP carnot cycle dan
vapor-compression cycle chiller yang digunakan adalah 2,6 dan 1,64 dengan power
kompresor yang dibutuhkan adalah 7,7 HP. Nilai COP vapor compression cycle

dibawah nilai minimumnya, yang disebabkan kurang rendahnya suhu kondensasi pada
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kondensor. Nilai COP dapat ditingkatkan dengan menggunakan metode subcooling
vapor compression cycle.
Saran

Pada pelaksanaan kerja praktek, kami menemukan beberapa masukan yang
berkaitan dengan keselamatan kerja. Kami menemukan bahwa pedoman keselamatan
kerja yang dibuat perusahaan belum sepenuhnya dilakukan. Kami mendapati bahwa
para pekerja yang bekerja di lingkungan pengolahan limbah tidak menggunakan alat
peredam suara. Hal ini jika dibiarkan terlalu lama akan mengakibatkan kerusakan
indera pendengaran secara permanen. Para pekerja di lingkungan pengolahan limbah
sebaiknya menggunakan ear plug guna meredam suara berisik dari alat crusher
meskipun terlihat sederhana, penggunaan ear plug dapat membantu mengurangi
potensi kerusakan indera pendengaran yang diakibatkan oleh suara berisik dari mesin
crusher.

Selain itu di lingkungan produksi juga masih ditemukan ceceran oli yang dapat
membahayakan pekerja ketika melewatinya, lebih baik jika dibersihkan menggunakan
pasir khusus untuk menyerap oli ketika membersihkannya. Pada lingkungan produksi
juga, kami juga mendapati bahwa penggunaan sarung tangan masih terbilang minim
sehingga kami juga menyarakan agar pekerja di lingkungan produksi wajib
menggunakan sarung tangan guna melindungi tangan dari produk yang baru saja keluar
dari mesin untuk dirapikan.

Pada proses QC yang cukup berbahaya seperti menjatuhkan produk dari

ketinggian, para pekerja QC terlihat tidak menggunakan safety helmet sehingga sangat
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membahayakan apabila tertimpa produk yang sedang diuji tersebut, sebaiknya para
pekerja QC wajib menggunakan alat pelindung keselamatan seperti safety helmet.
Dengan demikian kerugiaan materiil perusahaan yang berkaitan dengan kerja dapat

diminimalkan serta efisiensi para pekerja pun dapat ditingkatkan.
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