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dan tepat pada waktunya.
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kepada mahasiswa mengenai dunia industri serta penerapan ilmu yang telah
didapatkan secara nyata selama melakukan kerja praktek. Selain itu, Kerja Praktek
ini akan membuat penulis semakin jelas menerapkan ilmu Teknik Industri di
perusahaan. Dalam Kerja Praktek ini penulis banyak memperoleh manfaat berupa
pengalaman-pengalaman baru yang tidak didapatkan selama perkuliahan

berlangsung.

Kerja Praktek yang dilakukan di PT. Aneka Gas Industri Rungkut yang
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laporan ini tidak terlepas dari bantuan-bantuan berbagai pihak yang terkait, baik dari
perusahaan maupun dari Universitas. Melalui kesempatan ini kami selaku mahasiswa

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya mengucapkan terima kasih kepada :
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2. Bapak Ir. Suryadi Ismadji, MT., Ph.D.,selaku Dekan Fakultas Teknik yang
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Staf Bagian Distribusi yang telah memberikan informasi tentang PT. Aneka
Gas Industri Rungkut.

Staf Bagian Quality Control yang telah memberikan informasi tentang PT.
Aneka Gas Industri Rungkut.

Keluarga penulis yang senantiasa memberikan dukungan dan doa selama ini
hingga selesainya laporan kerja praktek ini.

Teman-teman Teknik Industri angkatan 2016 yang telah memberikan
semangat dan bantuannya dalam penulisan laporan ini.

Harapan penulis,semua pengetahuan dan pengalaman yang telah diterima

penulis di PT. Aneka Gas Industri Rungkut dapat bermanfaat di kemudian hari.Dan

menyadari banyak kekurangan pada saat pelaksanaan Kerja Praktek ini

maupun dalam penulisan laporan ini. Untuk itu, penulis memohon maaf bila terjadi
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kemajuan bersama demi kesempurnaan laporan Kerja Praktek ini. Akhir kata, besar

harapan kami agar laporan Kerja Praktek ini dapat bermanfaat bagi semua pihak.

Surabaya, 22 Januari 2021

Hormat kami,

Penulis
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ABSTRAK

PT. Aneka Gas Industri merupakan perusahaan yang memproduksi gas
oksigen, nitrogen, argon, dan asetilena. PT. Aneka Gas Industri Rungkut menghadapi
permasalahan mengenai perawatan dan perbaikan pada beberapa komponen mesin
selama proses produksi berlangsung. Dari pengamatan yang telah dilakukan selama di
perusahaan, dilakukan rekap data dari 23 jenis komponen-komponen mesin yang
sering mengalami perawatan dan perbaikan didapat 2 jenis komponen mesin yang
paling sering mengalami kerusakan dengan persentase 24% untuk komponen mesin
Vanbelt Cooling Water LBC 1000, dan 24% untuk komponen mesin MEC TC 30
Pompa LOX & LIN, Sedangkan untuk 21 komponen mesin yang lain rata-rata
mengalami kerusakan dengan persentase 2,45 %. Oleh sebab itu diperlukan
penjadwalan berkala tiap minggunya untuk untuk komponen mesin Vanbelt Cooling
Water LBC 1000 dan MEC TC 30 Pompa LOX & LIN karena fungsi dari pompa
tersebut adalah untuk mengalirkan liquid nitrogen dan liquid oksigen dari storage
tank ke lorry tank untuk didistribusikan ke relasi, jika terjadi permasalahan pada
pompa penyalur tersebut maka pompa tersumbat dan akan menghambat perusahaan
dalam mendistribusikan gas, sedangkan jika dialihkan ke pompa cadangan akan

memakan waktu yang cukup panjang.

xii



