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ABSTRAKSIE

Mmmﬁ@diggimmmmmmmb@mmmkhm&&mg
industny, Hal ini terbukti denyan benvek didirikannys industri-industri bany, sebdnpes pervaingan semakin
keist, don perssingsn tidek hamye fewst herge nemwn nwtv / sistem kede dini industed forselt funst
memberiken pengarub terhadap kesuksesannys.

PT. ABC merupskan schush perusahssn industri yang bergersk dalam bidasg pembuatsn suku
cadany sepeda motor, Pmmmmmmmmmmnmmmmm
crisinil. Perusatieen int mengelami meseleh detera hat tidek edeays prosedor yeng bebs untok Reryewen
catam bexerja. Hal ini akchimnya menyehablao banyainya besalahan vang werjadi slabai hussn error.

Pada laporan Kerja Prakrek ini, peagamaran dilsiaskan pads Departemen Metalicing dan
Departemen Painting (pengecatan). Hal vang difskokas sdalah membuat Sosdard Gperatianal Procediers
{S0P) vang bedaitan dencan proses ke pads tisp depymemen. Datam SOP betisd wntan proses vang
.er_,uu.rf.daim*—'ya,mmcf&mf cara pengecckan, scita porson i ofiarge £ pihiak terkait yang bedlanggung
jawab. Dengan dibuataya SUP terscbut, diharapkan dapat memperlencar proscs yang teqadi di datsamya,
dan agar kacvawan baru yang bekerja dspat mernahand prosesnya dengan begas secars tertulis.

Katn kamet : SOP, prosedur kania
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