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DISKUSI DAN KESIMPULAN

IX.1. Diskusi
Dalam prarencana pabrik Alumunium Flourida 1 akan dratkan
tentang:
*  Bahan baku
e Proses dan peralatan
e Produksi dan pemasaran
e Lokusi perusahaan
* Peralatan kontrol
* Kesclamatan kerja

s Analisa ekonomi

{X.1.1. Bahan baku
Bahan baku dari pabrik Alumunium Flourida yang direncanakan ini
adalah Alumunium hidroksida dan Asam Flousilika, Bahan baku Alumumum

Flourida im dapat diperoicl dari Australia dan dalam negeri,

1X.1.2. Proses dan peralatan

Proses vang digunakan im adalah dengan proses batch. Peralatan yang
digunakan cukup sederhana dan bisa dilthat dan proscs operasinya yang tidak
terlalu rumit dan sulit, schingga pabrik ini memuengkinkan untuk didioihan dan

diopersikan oleh (cnaga kerja Indoncesia,
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1X.1.3 Produk dan pemasarannya.

Pabrik ini direncanakan mempunyai kapasitas produksi yang cukup
besar schingga sangat memungkinkan mcngelolglh Alumunium Hidroksida dan
Asam Flousilika. Penggunaan yang utama utama dan Alumunium Hidroksida
adafah sebagai bahan penurun titik didih dalam peleburan alumunium.

Dilihat dari semakin banyaknya penggunaan alumunium di Indonesia,
maka pabrik iny memungkinkan untuk didirikan di Indonesia dan pemasarannya

tidak sulit.

[X.1.4 Lokasi pabrik

Faktor utama yang dipakai scbagai pcdoman untuk memihh lokasi
pabrik Alumunium Flourida adalah pcngadaan bahan baku yang dibutuhkan
untuk mass sckarang maupun yang akan datang, schingpa kclonearan pada
bahan baku dapat tenamin kontinyuitasnya. Dari pertimbangan tersebut diatas

naka pabrik ini didirikan di Gresik, Jawa Timur,

1X.1.5. Peralatan kontrol
Peralatan kontrol yang digunakan proses operasi pabrik ini bekerja
sccara semi otomatis. [{al ini didasarkan pada pertimbangan sebagai berikut:
» Pcralatannya rclatif tidak sulit
¢ Mudah dalam pengoperasiannya
e Perbaikan dan pemeliharaannya relatif mudah
* Lchih banyak menycrap tenaga kerja, sehingga dapat mendukung program
pemerintah Indonesia dalam bidang tenaga kerja.
Dengan dasar pertimbangan diatas, maka peralatan-peralatan kontrol

yang bekerja otomatis akan sesuai dengan keadaan Indonesia.
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[X 1.0, Keselamatan kerja

Untuk menghindan kemungkinan keeclakaan kerja vang terjadi di
pabrik maka diadakan pencegahan dengan memasang penpaman pacia peralatan
proses  yang dapat mengakibutkan  kecclaohaan  kerja  dan  melaksanakan
peraturan-peraturan Kerja vang sudah dxlc(nbk:m oleh perosahamn maupun
pemerintah dadam hal i departemen tenaga kerja, sehingga adanya undang-
undang  ketenaga kenaan dan pomenntah Indonesia dapat  mendukung

henwngkinan didinkannva pabrik

IX 07 Anahisa ckonoins

Perhttungan analisa chanomi pada pabok o dipakan cacs ~Discounted
Casl Flow™ selungpea podhidangan akone teondi wapeimoe Drane hasd
perhitungan, didapat wakiu - pengembalian modal adalah 25 lahone Laju
pengembalian modal pada total investast akhir masa konstruksi adatah 41%0 dan
titik impas adatab 33 1%. Total pengembahian pinjaman akan dibavar 10 tahun

schingga sctiap tahunnya akan dibayar 1024 dari total pinjaman

1X.2. Kesimpulan
Dari aratan diatas dapat diambil beberapa kesmmpatan
o Apabila ditinguu dar sepi tekork dan operast vang, trdak bepita ruimt, maka
pabrik i memungkinkan wintek didirikan di Indonesia,
¢ Adanva bahan baku yang mehmpah dan menmmgkatkan Kebutuban dalam

negert, maka pabok int memuangkinkan untuk didirikan di indonesia,
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