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ABSTRAK

Selama masa perkulihaan diwajibkan untuk mengumpulkan ilmu dan
pengalaman sebanyak-banyaknya, dengan cara mengikuti pelajaran dikelas, membaca
buku teori, melakukan prakutikum, serta mengikuti kegiatan ekstrakurikuler di
universitas. Akan tetapi, untuk mempersiapkan diri lulus dari universitas, harus
memiliki bekal untuk melanjutkan ke jenjang yang berikutnya yaitu dunia kerja. Selain
itu, diperlukan untuk mengetahui dan memahami terlebih dahulu lingkungan kerja
setelah lulus nanti.

Tujuan melakukan kerja praktek adalah mahasiswa diharapkan dapat
memahami keterkaitan antara teori, metoda, dan realita ditempat kerja. Disamping itu,
pengalaman kerja praktek tersebut juga diharapkan akan memberikan tambahan
wawasan bagi mahasiswa sebagai bekal untuk bekerja setelah menyelesaikan
pendidikan.

P.T. Dwi Gading Wijaya Mandiri merupakan perusahaan yang bergerak dalam
bidang produksi As kelinting, Molen, Kereta sorong, perontok padi di daerah Surabaya.
Pada dasarnya Relay merupakan komponen utama yang mengontrol atau mengendali
system kerja pada Mesin dek lemari. Relay berfungsi memerikan atau gerakan mekanik
saat mendapatkan tegangan listrik. Dengan ini muncullah sebuah alat yang disebut
“Mempelajari Operasi Mesin Pembuatan Dek Lemari Molen Secara Otomatis”. Dan
selama kerja praktek juga mempelajari tentang komponen lain yang menunjang
pembuatan mesin tersebut. Dari hasil kerja praktek, dapat mengetahui cara kerja dari

mesin pembuatan dek lemari pada molen serta fungsi komponen masing-masing.

Kata Kunci : Panel kontrol, Relay, Hydrolic Power Pack, Mesin dek lemari.
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ABTRACT

During the graduation period, it is required to gather as much knowledge and
experience as possible, by attending classes, reading theoretical books, conducting pre-
sessions, and taking extracurricular activities at the university. However, to prepare to
graduate from university, you must have the provision to continue to the next level,
namely the world of work. In addition, it is necessary to know and understand in

advance the work environment after graduating later.

The purpose of doing practical work is that students are expected to be able to
understand the relationship between theory, methods, and reality in the workplace.
Besides that, practical work experience is also expected to provide additional insight

for students as a provision to work after completing education.

P.T. Dwi Gading Wijaya Mandiri is a company engaged in the production of As
kelinting, Molen, Sorong trains, rice threshers in the Surabaya area. Basically the Relay
is the main component that controls or controls the working system on the cabinet deck
machine. Relay functions to describe or mechanical movement when getting electrical
voltage. With this comes a tool called "Studying the Operation of Molen's Cabinet
Deck Making Machine Automatically". And during practical work also learned about
other components that support the manufacture of these machines. From the results of
practical work, can know the workings of the cabinet deck making machine at Molen

and the function of each component.

Keywords: Control panel, Relay, Hydrolic Power Pack, cabinet deck machine.

viii



DAFTARISI

Halaman
LEMBAR PENGESAHAN PERUSAHAAN.......cccciiiiiiiieeeee e i
LEMBAR PENGESAHAN JURUSAN ......coctiitiiitenteeeeeee e il
KATA PENGANTAR ..ottt v
ABSTRAK ...ttt ettt \4
ABSTRACT ..ottt sttt e ae st e teeneenseeneens vi
DAFTAR ISL....oo ettt ettt aeseeens vii
DAFTAR GAMBAR ........ooii et X
DAFTAR TABEL. ... Xi
BAB I PENDAHULUAN .....oooiiiiiiieee ettt 1
1.1, Latar BelaKang ..........coooiveiiiieiiie ettt e 1
1.2. Tujuan Kerja Praktek .........cooooiiiiiiiiiiiiiceceeee et 2
1.3. RUANE LINGKUP ...oeiiiiieciieee ettt e 2
1.4. Metodologi Kerja Praktek..........cccooviiiiiiiiiiiieiieieecceeeeee e 2
1.5. Jadwal Kerja Praktek............ccooiiiii e 2
1.6. Sistematika PenuliSan ...........coccooiiiiiiiiiiiiie e 3
BAB II PROFIL PERUSAHAAN .....cooiiiiiteeee e 5
2.1. Sejarah Perusahaan............cccoeeiieiiiiiiieiieie et 5
2.2. Produksi Perusahaan ..............ccccooeeiiiiiniiiiniieccccee e 6
2.3. Struktur Organisasi Perusahaan ............cccccceviiiiiiniiniiiinienieccce e, 10
BAB III MESIN PRODUKSI PERUSAHAAN ......cccociiiieiieeeeeeeeee e 12
3.1. Mesin Las LIStriK co..eeeeoieiiiiiiiiieeeeeeeceeee e 12
3.2, MeSIN GETINAA .....cueiiiiiiiieiiee ettt ettt st 19
3.3, MESIN POTONG ....oieiiiieiie et et e e e e 20
3.4. Mesin Bubut. ... 21
3.5. MESIN FTaiS/MilliNg ........oooouveeeiieeieeeiee ettt saaa e 23
BAB IV PEMBUATAN DEK LEMARI PADA MOLEN ............cccvvieenneen. 25
4.1. Komponen Pembuatan Dek Lemari Molen..........ccccoceveeviinieniniencniencnnn, 25
4.2. Bahan dan Kontruksi Mesin Pembuatan Dek Lemari.........c.cccocceevienirennnnns 29

iX



4.3. Diagram BloK AlQt........ccoooiiiiiiiiiieiiecie et 37

4.4, Carakerjaalat.......coooiiiiiiii i e 38
BAB V KESIMPULAN ..ottt 39
5.1, KESIMPUIAN ..ottt e ebae e e e e areeenes 42
DAFTAR PUSTAKA . ......ooiee ettt e 40
LAMPIRAN. ...ttt ettt et sttt st sb ettt nes 41



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1. AS Kelinting ..........ccceevevievieniienieeiecieeeeeee e
Gambar 2.2. Mesin perontok padi.........cccceceeeeeviieieieeniieeniee e
Gambar 2.3. Kereta SOTONE ......ccceevcveeerveeeiieeeiieeeieeeeeeeeieeesneeens
Gambar 2.4. MeSin MOIEN...........c it e
Gambar 2.5. Struktur organisasi..........cceeveevveereeeiieenieeieesieesieenns
Gambar 3.1. Pemasangan clamp .........ccccoeveieerciieiicieeeiiieeee e,
Gambar 3.2. Pengatur kuat arus pada mesin las ..........c.ccccceeennenn.
Gambar 3.3. Pemasangan kawat 1as..........ccccceevevereiienienieeciieene,
Gambar 3.4. Kaca mata 1as ........ccccecueveevenieneniieneeeeccceeeen
Gambar 3.5. Clamp mMassSa .......ccceeeeveeriiiieriiieeriee e e evee e
Gambar 3.6. Proses pengelasan..........cccceeevveeeeieencieeencieeceieeeiee e,
Gambar 3.7. Pemecahan fluk .............ccoocoiiiiiiiii
Gambar 3.8. HelMm/Cap ........ccoueeeeeeieiiieiieiieeieeieeeeee e
Gambar 3.9. GIOVESS ....cc.eovuiiiiiiiiieee e
Gambar 3.10. Apron/overall/weaprak ...............cocoeevveeecuveecrenannnn.
Gambar 3.11. Safety bOOtS......ccccueevciiiiiiieeieecee e
Gambar 3.12. Smeet Tang.........ccceeveeeiieiienieeiieeee e
Gambar 3.13. Elektroda .........ccceveriiniiiiiniiiinieeeeeeeee
Gambar 3.14. Mesin gerinda tangan (Hand Grinding)..................
Gambar 3.15. Gerinda duduk ...........cocoeiiiiiiniiiie,
Gambar 3.16. MeSin POtONE.......c.ceveeeieeriieeieeiieeieesreenieeeieeieenenes
Gambar 3.17. Tampak bubut............cccceeiieiieniiiieieeeeeee e,
Gambar 3.18. Tampak kontruksi mesin bubut............c.ccccvvennnnnne.
Gambar 3.19. Mesin frais teg@ak .........cccceeevvvieeriienieeciee e
Gambar 3.20. Meja kerja mesin frais.......cccoecveeeveeiienieeieeniieenn,
Gambar 3.21. Tampak letak komponen mesin frais .....................
Gambar 4.1. Mesin pembuatan dek lemari ..........cccceevvveeviieennnnnns

Gambar 4.2. Tampak depan panel dan isi panel ............ccccceeeenneenn.

xi

Halaman



Gambar 4.3. ReMOte KENAAI........ueeeeeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee et e e e e e e e eeeaeeas 27

Gambar 4.4. Mesin pembuatan dek lemari ...........ccoocueeeiieniieiienienieeceeee, 27
Gambar 4.5. Power pack hydrolic...............ccoooecueeeeceeieciiieiieeeieeecieeecie e 28
Gambar 4.6. Relay dan simbol relay.........cccovevviieiiiieiiiieeie e 29
Gambar 4.7. SENSOT PFOXTIPLY ..cc.veeveeeeiieiieeieeeiteeiie ettt ete et eteesee e eseens 30
Gambar 4.8. Switch mode power supply (SMPS) ......ccoovviviiiiieiieiieceeeeene 30
Gambar 4.9. PUSH DUION .......cc..cccuiiiiiiiieieiieet ettt 31
Gambar 4.10. Magnik Kontaktor...........cceeeveeriieiniiie e 31
Gambar 4.11. Mini circuit breaker (MCB).......cc.cooveeviieeiiieeiieecee e 33
Gambar 4.12. Overload 1elay ..............coocoeeceeeieniiiaiiieiieeie et 34
Gambar 4.13. Terminal Strip/blOCK ..........coevueiiiiiiriiiieiieeieeee e 35
Gambar 4.14. Sisten POWer PACK ...........coeecuieecuieeeiieeeieecee e 35
Gambar 4.15. Diagram blok mesin pembuatan dek lemari molen...................... 37
Gambar 4.16. Tampak depan penutup molen ...........ccoeeveeieeriienieniieniienieeee, 38
Gambar 4.17. Tampak belakang penutup molen .........c.cccecveevevieiciiencieeeiee e, 38
Gambar 4.18. Tampak samping kanan penutup molen...........cccceecveeveveeereeennnen. 39
Gambar 4.19. Tampak samping kiri penutup molen............cceevverieeiieniiennnnne. 39

xii



DAFTAR TABEL

Halaman
Tabel.1. Jadwal Kegiatan Kerja Praktek ...............coooiiiiiiii, 3
Tabel.2. Jadwal Kerja Perushaan..................ooiiiiiii e 5
Tabel.3. Spesifikasi As Kelinting............ooeiiiiiiiiiiiii i 6
Tabel.4. Spesifikasi Perontok Padi...............cooiiiiiiiiiiiii e, 7
Tabel.5. Spesifikasi Kereta SOrong............coooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeea 8
Table.6. Spesifikasi Mesin Molen............oooviiiiiiiii e, 9

xiii



