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ABSTRACT

Pentana adalah jenis hidrokarbon tak jenuh yakni alkana terdiri dari 5 atom
karbon. Pada umumnya pentana diproses secara konvensional melalui proses distilasi.
Pentana memiliki peran sebagai pelarut non-polar dan refrigerant dalam industri
maupun laboratorium. Komponen dari pentana pada umumnya digunakan sebagai
bahan bakar, sebagai solvent (pelarut) dalam kegiatan industri maupun laboratorium,
produk perawatan pribadi dan industri aerosol sebagai propelan aerosol, dan sebagai
bahan pembantu dalam industri gas LPG. Proses Pembuatan N-Pentana ada 2 yaitu :
Proses hidrogenolisis dan konversi asam linoleat dengan enzim lipoksigenase.

Proses produksi n-pentana berbahan baku xylitol menggunakan proses
hidrogenolisis. Proses hidrogenolisis yang terjadi ialah pemecahan ikatan rangkap
antara C dengan O pada xylitol dengan gas hidrogen. Pemecahan ikatan tersebut akan
membentuk pentanetriol, lalu pentanetriol terhidrogenolisis kembali menjadi
pentanol, kemudian pentanol terhidrogenolisis menghasilkan pentana. Proses ini
menghasilkan konversi 70%. Xylitol hasil sisa reaksi akan digunakan kembali agar
bahan baku tidak ada yang terbuang.

Prarencana pabrik n-pentana dari xylitol dengan kapasitas 84.700 ton/tahun
memiliki rincian sebagai berikut:

Bentuk Perusahaan
Produksi
Status Perusahaan
Kapasitas Produksi
Hari Kerja Efektif
Sistem Operasi
Bahan Baku
Kapasitas Bahan Baku
Utilitas

1. Air

2. Listrik
3. Bahan bakar

Jumlah Tenaga Kerja
Lokasi Pabrik

Luas Area Pabrik

: Perseroan Terbatas (PT)
: n-Pentana

: Swasta

: 84.700 ton/tahun

: 330 hari/tahun

: Semi-kontinyu

: Xylitol

: 28.162,77 kg/jam

: Air sanitasi = 3,85 m¥jam
Air pendingin = 28,28 m3/g'am
Air proses = 683,38 m°/jam
Air umpan boiler = 45,02 m*/jam

:1.811,01 kW/hari

- Solar = 45,63 m3/tahun
IDO = 120,33 m®/tahun
: 135 orang

: Lokasi Jalan Modern Industri, Kawasan Industri
Modern Cikande, Kabupaten Serang, Provinsi Banten
: 22.935 m?

Dari hasil analisa ekonomi yang telah dilakukan diperoleh:

e Rate of Return Investment (ROR) sebelum pajak
e Rate of Return Investment (ROR) sesudah pajak

: 16,39%
- 44,78%
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Rate of Equity (ROE) sebelum pajak
Rate of Equity (ROE) sesudah pajak
Pay Out Time (POT) sebelum pajak
Pay Out Time (POT) sesudah pajak

Break Event Point (BEP)

XVi

: 35,93%

: 25,50%

: 5 tahun 1 bulan 7 hari

: 6 tahun 3 bulan 20 hari
: 39,39%



