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ABSTRAK 

 

Dalam penerapan konsep supply chain yang berfokus pada ramah 

lingkungan di industri manufaktur terdapat banyak sekali bentuk resiko yang 

berbeda-beda. Bentuk resiko tersebut dapat memengaruhi atau dapat menghambat 

penerapan Green Supply Chain Management (GSCM) di industri. Untuk 

mempermudah penerapan GSCM maka perlu mengidentifikasi bentuk-bentuk 

resiko yang terpenting pada GSCM dan memperbaiki resiko tersebut. Oleh karena 

itu penelitian ini bertujuan untuk mengetahui bentuk resiko yang terpenting dalam 

green supply chain management di industri manufaktur. Metode yang digunakan 

dalam penelitian ini adalah literature review. Jenis data yang digunakan adalah 

data kualitatif dengan sumber data artikel yang termasuk kategori studi kasus dan 

action research di mana rentang tahun publikasi adalah tahun 2010-2020. Hasil 

akhir penelitian setelah mengidentifikasi bentuk-bentuk resiko yang terpenting 

pada GSCM di industri manufaktur adalah tingkat teknologi ramah lingkungan, 

prosedur operasi ramah lingkungan yang tidak tepat, masalah hijau saat menutup 

loop GSC (Green issues while closing the loop of GSC), dan kegagalan 

infrastruktur. Perbedaan bentuk resiko tergantung pada strategi bisnis perusahaan 

tersebut. Selain itu cara untuk menganalisis resiko dan tempat yang diteliti juga 

bisa mempengaruhi bentuk-bentuk resiko yang muncul. 

Kata Kunci : Green supply Chain Management (GSCM), Resiko GSCM, 

Manufaktur, Literature review 

 

 

 


