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BAB VI 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

6.1 KESIMPULAN 

Dari pengolahan dan analisis data yang telah dilakukan di atas, kesimpulan 

yang dapat diambil dari penelitian adalah: 

1. Dari proses pembuatan dan pengujian papan partikel berbahan dasar sekam 

padi dengan menggunakan metode Taguchi, pembuatan papan partikel 

dilakukan sebanyak delapan eksperimen dengan masing-masing dilakukan 

pengulangan sebanyak dua kali. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

komposisi terbaik pembuatan papan partikel yang diulas dalam penelitian ini 

yaitu sekam padi sebanyak 250 gram, campuran resin dan katalis sebanyak 

200 gram, dan campuran lem kayu dan spirtus sebanyak 40 gram. 

2. Dari perhitungan harga pokok produksi yang telah dilakukan sebelumnya, 

diperoleh harga pokok produksi papan partikel berbahan dasar sekam padi 

sebesar Rp 18.424,71 harga tersebut belum termasuk toleransi kecacatan 

produk. Toleransi kecacatan produk sebesar 10%, setelah dilakukan 

perhitungan harga pokok produksi dan toleransi kecatatan produk maka 

diperoleh harga pokok produksi papan partikel berbahan dasar sekam padi 

sebesar Rp 20.267,18 per piece. 

 

6.2 SARAN 

Penelitian ini menggunakan faktor dan komposisi seperti yang diuraikan 

pada bab sebelumnya sedangkan saran untuk peneliti selanjutnya antara lain: 

 Masih terdapat banyak alternatif faktor dan komposisi yang dapat 

dikembangkan dalam penelitian ini. 

Dalam proses pembuatan 

 Pembuatan alat pengaduk bahan baku dan bahan perekat papan partikel 

berbahan dasar sekam padi. 

 Pembuatan alat press untuk memadatkan adonan papan partikel berbahan 

dasar sekam padi. 
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Dalam bidang bisnis 

 Papan partikel berbahan dasar sekam padi dapat digunakan untuk peredam 

suara akan tetapi masih perlu dilakukan pengujian desibel dan pengujian 

frekuensi. 

 Perhitungan dan analisis kelayakan pendirian usaha papan partikel berbahan 

dasar sekam padi. 
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