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ABSTRAK

Banyaknya limbah sekam padi dari hasil usaha penggilingan padi di Desa
Bangunasri Kecamatan Barat Kabupaten Magetan kurang dimanfaatkan secara
optimal. Padahal limbah sekam padi dapat dimanfaatkan untuk berbagai produk,
salah satunya adalah papan partikel. Maka dari itu penelitian ini bertujuan untuk
membuat papan partikel berbahan dasar sekam padi. Tujuan lain dari penelitian
ini adalah menentukan biaya produksi papan partikel berbahan dasar sekam padi
sehingga diharapkan dapat memiliki nilai ekonomis. Dengan menggunakan
metode Taguchi dan tiga macam pengujian produk yaitu kadar air, modulus of
elasticity, dan daya serap air, didapatkan komposisi sekam padi 250 gram,
campuran resin dan katalis 200 gram, serta campuran lem kayu dan spirtus 40 gram
adalah komposisi yang sesuai dengan sasaran penelitian. Sedangkan dari
perhitungan biaya produksi didapatkan biaya sebesar Rp 20.267,18 per unit yang

diproduksi dalam skala industri rumahan.

Kata Kunci: Sekam Padi, Limbah Sekam Padi, Metode Taguchi, Harga Pokok
Produksi
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ABSTRACT

Amount of rice chaff waste from the rice milling process in Desa Bangunastri
Kecamatan Barat Kabupaten Magetan, East Java is not used optimally. Whereas
rice chaff waste can be used for various products, one of which is particle board.
Therefore, the aim of this research is to make particle board made from rice chaff.
Another objective of this research is to determine the production costs of this
particle board so that it has an economic value. By using the Taguchi method and
three kinds of product testing, which are moisture content, modulus of elasticity,
and water absorption, the composition of rice chaffs of 250 grams, a mixture of
resin and catalyst 200 grams, and a mixture of wood glue and 40 grams of
methylated spirits is the suitable composition according to the research. Meanwhile,
from the calculation of the production cost, it cost Rp. 20,267.18 per unit produced

on a home industry scale.

Keywords: Rice Chaff, Rice Chaff Waste, Taguchi Method, Cost of Goods

Manufactured
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