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BAB VI 

PENUTUP 

 

6.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil analisis yang dilakukan diambil kesimpulan 

sebagai berikut : 

1. Persentase availability rate 91,55%, performance rate 82,56%, 

quality rate 97,61%, dan overall equipment effectiveness 

73,85%.  

2. Mesin cone belum memiliki efektivitas yang ideal menurut 

standar OEE. 

6.2 Saran 

 Melalui penelitian tersebut, saran yang dapat disampaikan 

adalah : 

1. Penelitian selanjutnya diharapkan melakukan pengamatan 

terhadap kualitas komponen mesin. 

2. Penelitian selanjutnya diharapkan melakukan pengukuran 

terhadap biaya kerugian. 
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