BAB IX
KESIMPULAN DAN SARAN

IX.1. Kesimpulan

Berdasarkan kerja praktek yang telah dilaksanakan selama dua bulan, dapat

disimpulkan bahwa :

1.

Perusahaan ini bergerak di bidang polimer yang menghasilkan berbagai macam
produk PVC. Produk yang dihasilkan diantaranya adalah PVC Sheet, PVC
Rigid, dan PVC Sponge Leather

Pabrik terdiri dari empat plant dengan sembilan lines jalur produksi. Sembilan
lines terdiri dari tiga lines untuk produksi PVC sponge, lima lines untuk
produksi PVC sheet, dan satu line untuk produksi PVC rigid.

Utilitas yang digunakan dalam proses produksi meliputi air, listrik dan oli. Air
digunakan sebagai media pendingin dan media pemanas. Oli digunakan
sebagai media pemanas apabila suhu yang diinginkan tinggi, sedangkan listrik
digunakan untuk menjalankan mesin dan kebutuhan penerangan.

Limbah yang dihasilkan berupa produk — produk gagal produksi. Produk gagal
(afalan) dikumpulkan untuk disortir dan dikelompokan berdasarkan warna.
Penggunaan afalan ini dilakukan dengan maksud untuk dapat menekan biaya
produksi (pembelian PVC).

Dari tugas khusus yang diberikan, tidak mengembangnya bahan pada proses
produksi disebabkan dari kurang telitinya operator dalam menjalankan mesin

calendar.

IX.2. Saran

Berdasarkan dari kerja praktek yang telah dilakukan, berikut ada beberapa

saran yang dapat diberikan :

1. Berdasarkan dari pengamatan selama kerja praktek, banyak karyawan yang
kurang mempedulikan peraturan K3 seperti, penggunaan masker, sepatu
tertutup dan sarung tangan. Maka disarankan agar pada saat melakukan

suatu pekerjaan para karyawan menggunakan alat pelindung diri.
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2. Perlu adanya tanda untuk jalur forklift dan kendaraan bermuatan agar
mengurangi  kemungkinan terjadinya kecelakaan. Hal ini karena
berdasarkan pengamatan selama kerja praktek banyak forklift dan
kendaraan bermuatan yang lewat secara kurang teratur.

3. Dalam proses produksi, operator mesin diharapkan dapat menjalankan
mesin sesuai dengan prosedur dan ketentuan operasional alat yang berlaku
dengan tujuan untuk meminimalisir terjadinya gagal produksi. Hal ini
karena berdasarkan pengalaman selama kerja praktek ada beberapa produk

gagal yang terjadi akibat kesalahan pengoperasian mesin.
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